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บทท่ี 5 
สรุปผล อภิปรายผลและข�อเสนอแนะ 

 
5.1 สรุปผล 

จากการศึกษากระบวนการอบแห�งแบบพ�นฝอยเพ่ือออกแบบและสร�างเครื่องอบแห�งแบบพ�น
ฝอย ทําให�ได�ขนาดของหออบแห�งซ่ึงเป%นส�วนประกอบท่ีสําคัญของเครื่องอบแห�งแบบพ�นฝอยคือ 
เส�นผ�าศูนย++กลางเท�ากับ 0.30 เมตร สูง 1.0 เมตร จากการทดลองอบแห�งสารละลายระกําท่ีสภาวะ
การอบแห�งต�างกัน คือ อัตราการป2อนสารละลายวัตถุดิบคงท่ีเท�ากับ 1.5 kg/h อัตราการไหลของลม
ร�อนเท�ากับ 0.01 m3/s 0.025 m3/s และ 0.040 m3/s อุณหภูมิของลมร�อนขาเข�าเท�ากับ 120°C, 
140°C และ 160°C ปริมาณสารมอลโตรเด็กซ+ซินร�อย 10 20 และ 30 เพ่ือศึกษาปFจจัยท่ีมีผลต�อ
ปริมาณความชื้นและคุณภาพของระกําผง สามารถสรุปการศึกษาได�ดังนี้ 

1. จากผลการทดลองจะพบว�าการอบแห�งระกําผงท่ีอุณหภูมิลมร�อน 120 oC, 140 oC 
และ160 oC และปริมาณของสารมอลโตรเดกซ+ตรินร�อยละ 10,20 ละ 30 ทําให�ปริมาณความชื้นและ
ร�อยละผลผลิตของผลิตภัณฑ+ระกําผงมีความแตกต�างอย�างมีนัยสําคัญทางสถิติ (p≤0.05) ซ่ึงให�ค�า
ความชื้นอยู�ระหว�างร�อยละ3.01-4.53 และให�ค�าร�อยละของผลผลิตอยู�ระหว�างร�อยละ4.80-29.58 
การอบแห�งระกําผงท่ีอุณหภูมิลมร�อน 160 oC ช�วยลดปริมาณความชื้นได�ตํ่าสุด คือร�อยละ 3.99, 
3.04 และ 3.01 ตามลําดับ ปริมาณสารมอลโตรเดกซ+ตรินร�อยละ 30 ให�ค�าร�อยละผลผลิตสูงสุดคือ 
29.58,24.67และ 21.63 ตามลําดับ 

2. เม่ือทําการเพ่ิมอุณหภูมิอบแห�งให�สูงข้ึนมีผลทําให�ค�าความสว�าง (L*) มีค�าลดลง 
สําหรับผลิตภัณฑ+ระกําผงท่ีเติมสารมอลโตรเดกซ+ตรินในอัตราส�วนเดียวกัน เม่ือใช�อุณหภูมิท่ี 160 oC 
จะให�ค�าความสว�าง (L*) ลดลงกว�าการใช�อุณหภูมิลมร�อนท่ี 140 และ 120 oC และปริมาณของสาร
มอลโตรเดกซ+ตรินมีผลต�อค�าความสว�าง (L*) ของผงระกํา จากผลการทดลองจะพบว�าทุกสภาวะของ
ระกําผงจะมีค�าความสว�าง (L*) อยู�ในช�วง 18.23-25.8 ส�วนค�าความเป%นสีแดงและสีเขียว (a*) พบว�า
จะมีค�าเพ่ิมสูงข้ึนเม่ืออุณหภูมิลมร�อนสูงข้ึน ทุกสภาวะการอบแห�งจะมีค�า (a*) อยู�ในช�วงลบ ซ่ึงมีค�า
อยู�ระหว�าง (-5.64)-(-3.31) ส�วนค�าความเป%นสีน้ําเงิน (b*) มีค�าอยู�ระหว�าง 3.3-9.67 ซ่ึงปริมาณของ
มอลโตรเดกซ+ตรินมีอิทธิพลต�อค�าความเป%นสีเหลืองและสีน้ําเงิน (b*) ของระกําผงอย�างมีนัยสําคัญ
ทางสถิติ (p≤0.05)   

 
5.2 อภิปรายผล 

เม่ือเพ่ิมอุณหภูมิลมร�อนหรือลดอัตราการไหลของลมร�อนจะส�งผลปริมาณความชื้นของระกําผงมี
ค�าลดลง ซ่ึงผลกระทบของอุณหภูมิลมร�อนและอัตราการไหลของลมร�อนท่ีมีผลต�อปริมาณความชื้น
ของระกําผงนี้ เป%นผลเนื่องมาจากเม่ือเพ่ิมอุณหภูมิให�กับลมร�อน ทําให�ความร�อนท่ีใช�ในการระเหยน้ํา
มีค�ามากข้ึนและในขณะเดียวกันเม่ือลดอัตราการไหลของลมร�อนจะทําให�เวลาท่ีใช�ในการอบแห�งมีค�า
มากข้ึนเช�นกัน จากผลการทดลองผลกระทบของปFจจัยท่ีมีผลต�อปริมาณความชื้นของระกําผงคือ 
การเพ่ิมอัตราการไหลของลมร�อนทําให�ปริมาณความชื้นของระกําผงเพ่ิมข้ึน การเพ่ิมอุณหภูมิของลม
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ร�อนขาเข�าทําให��ปริมาณความชื้นของระกําผงลดลง การเพ่ิมปริมาณสารมอลโตรเดกซ+ตรินมีผลทําให�
ปริมาณความชื้นของระกําผงลดลง  

 
5.3 ข�อเสนอแนะ 

1. ควรศึกษาถึงการออกแบบหัวฉีดเพ่ือศึกษาถึงขนาด รูปร�างของละอองของเหลวและผลิตภัณฑ+
ระกําผงท่ีได� 
 


