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บทคัดย3อ 

 

      การศึกษานี้มีวัตถุประสงคSเพื่อศึกษากำลังอัด โมดูลัสยืดหยุLน และการซึมของน้ำผLาน

คอนกรีตที่ผสมน้ำยางข3นชนิดแอมโมเนียต่ำ เพื่อใช3เปXนแนวทางในการนำไปตLอยอดเพื่อพัฒนางานใน

ด3านคอนกรีตให3มีคุณสมบัติตามที่ต3องการ ตัวอยLางคอนกรีตในงานวิจัยนี้มีกำลังอัดออกแบบเทLากับ 

450 กก/ตร.ซม. โดยมีการแทนที่น้ำบางสLวนในสLวนผสมคอนกรีตด3วยน้ำยางข3นในอัตราสLวนร3อยละ 

0.5, 1.0, 1.5 และ 2.0 โดยน้ำหนักของน้ำ คอนกรีตแตLละสLวนผสมจะทดสอบคLาการยุบตัว กำลังอัด 

โมดูลัสยืดหยุLน และการซึมผLานของน้ำในคอนกรีต โดยการทดสอบกำลังอัดและโมดูลัสยืดหยุLนใช3

ตัวอยLางรูปทรงกระบอกขนาดเส3นผLานศูนยSกลาง 10 เซนติเมตร สูง 20 เซนติเมตร ท่ีอายุ 3, 7, 14 

และ 28 วัน ตามลำดับ สLวนการทดสอบการซึมผLานของน้ำใช3ตัวอยLางทดสอบขนาดเส3นผLานศูนยSกลาง 

10 เซนติเมตร สูง 4 เซนติเมตร ท่ีอายุ 28 วัน  

     จากการทดสอบพบวLาการเพิ่มปริมาณน้ำยางข3นในสLวนผสมสLงผลให3ความสามารถในการทำงาน

ได3ของคอนกรีตลดลง ต3องใช3สารลดน้ำพิเศษเพิ่มเพื่อให3ได3คLาการยุบตัวที่ต3องการ สLวนกำลังอัดที่อายุ 

28 วัน ของคอนกรีตกำลังสูงที่มีปริมาณน้ำยางข3นร3อยละ 0.5, 1.0 และ 1.5 โดยน้ำหนักของน้ำ มีคLา

สูงกวLาคอนกรีตควบคุมเล็กน3อย สLวนการแทนที่ร3อยละ 2.0 จะให3กำลังอัดต่ำกวLาคอนกรีตควบคุม ท่ี

อายุ 28 วันอยLางชัดเจน สLวนคLาโมดูลัสยืดหยุLนมีลักษณะแปรผันตรงกับกำลังอัดทุกสLวนผสม และ

ความสัมพันธSดังกลLาวของคอนกรีตผสมน้ำยางข3นมีลักษณะใกล3เคียงกับคอนกรีตควบคุม ในสLวนของ

คLาการซึมน้ำผLานคอนกรีตพบวLาคอนกรีตผสมน้ำยางข3นเกือบทุกสLวนผสมมีคLาสัมประสิทธิ์การซึมผLาน

ต่ำกวLาคอนกรีตควบคุม โดยเฉพาะคอนกรีตที่มีน้ำยางข3นร3อยละ 1.5 โดยน้ำหนักของน้ำ ซึ่งมีคLาการ

ซึมน้ำผLานคอนกรีตดังกลLาวต่ำกวLาคอนกรีตควบคุมถึง 3 เทLา จึงสามารถสรุปได3วLาน้ำยางข3นใน

ปริมาณท่ีเหมาะสมสามารถใช3ในงานคอนกรีตกำลังสูงได3ดีในด3านการเพ่ิมความทึบน้ำให3กับคอนกรีต 
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Abstract  

 The objective of this research was to study of compressive strength, modulus 

of elasticity, and water permeability of concrete containing low ammonia content of 

para rubber latex. The study could be used as a guideline for further developing of 

concrete work in some special aspects. The design strength of concrete samples for 

this research was 450 ksc. Some amount of water in concrete mixtures would be 

replaced by para rubber latex at the percentage of 0.5, 1.0, 1.5 and 2.0 by weight of 

water for those mixtures. Each mixture was tested for slump, compressive strength, 

modulus of elasticity, and water permeability. The compressive strength and modulus 

of elasticity were observed by using concrete sample having 10 cm of diameter and 

20 cm of height at the ages of 3, 7, 14 and 28 days, respectively. The water permeability 

was investigated using of sample with 10 cm of diameter and 4 cm of height at the 

age of 28 days. 

 The results showed that the increasing of para rubber latex resulted in 

decreasing of slump value of fresh concrete. Superplasticizer was needed to obtain 

the required slump of fresh concrete. Compressive strength at the age of 28 days of 

high strength concrete containing 0.5, 1.0, and 1.5 percent of para rubber latex showed 

a little higher than the control concrete while 2.0 replacement gave a lower 

compressive strength than the control concrete, dramatically. Modulus of elasticity 

varied directly to compressive strength for all mixtures. In addition, that relation of 

latex-concrete was similar to the control one.  For water permeability result, it was 

found that almost all mixtures of latex-concrete had a lower water permeability 

coefficient than the control concrete, especially, 1.5 percent replacement of latex 
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which had about 3 times lower than the control concrete. It could be concluded that 

a proper amount of the para rubber latex could be used well in high strength concrete 

work for increasing impervious aspect of concrete. 
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