
 
 

บทที่ 4 
ผลการวิจัย 

  
 โครงการวิจัย เรื่อง การตกแต่งพ้ืนผิวต้นคลุ้มด้วยเทคนิคการเผาเพ่ือเป็นแนวทางในการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสาน กลุ่มวิสาหกิจชุมชนสตรีจ้าวภูผา ต าบลจันทเขลม อ าเภอเขาคิชฌกูฏ จังหวัด
จันทบุรี  คณะผู้วิจัยได้ด าเนินการวิจัยตามวัตถุประสงค์การวิจัย   และรายผลการวิจัยในแต่ละ
วัตถุประสงค์ตามขั้นตอนการด าเนินงานดังนี้ 
 
4.1 ผลการวิจัยตามวัตถุประสงค์ข้อท่ี 1 

ผลการวิจัยตามวัตถุประสงค์การวิจัยคณะผู้วิจัยได้รายงานผลตามขั้นตอนการด าเนินงานดังนี้ 
4.1.1 ผลการทดลองตกแต่งพ้ืนผิวต้นคลุ้มด้วยเทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบัน หรือ ยากิสุกิ 

ในการวิจัยครั้งนี้การทดลองตกแต่งพ้ืนผิวต้นคลุ้มด้วยเทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบัน หรือ 
ยากิสุกิคณะผู้วิจัยได้แบ่งการเผาเป็น 3 ระยะเวลา โดยใช้เปลวไฟสีส้มที่มีอุณหภูมิที่ อ้างอิงจาก Target 
fire protection ( n.d.) ที่ระบุว่าเปลวไฟที่พ่นจากหัวพ่นไฟจะอุณหภูมิอยู่ที่ 1300 องศาเซลเซียส และ
ท าการเผาไม้คลุ้มยาวประมาณ 1 เมตร และใช้ไม้คลุ้มที่ขูดผิวออกแล้วเนื่องจากถ้าใช้ไม้คลุ้มที่ไม่ขู ดผิว
เม่ือเผาเสร็จแล้วผิวจะลอกโดยผู้วิจัยพ่นโดยใช้มือถือหัวพ่นและต้องขยับหัวพ่นไฟตามแนวยาวของไม้
ดังแสดงในภาพที่ 4.1 ผู้วิจัยท าการบันทึกเวลาในระยะเวลาช่วงที่ 1 คือ 8 นาทีเป็นเวลาที่ไม้คลุ้ม
เปลี่ยนสีทั่วทั้งอัน และเผาต่อไปจนไหม้เป็นสีเกือบด าทั่วทั้งอันจะเป็นระยะเวลาในช่วงที่ 3 คือ 22 นาที 
ส่วนในระยะเวลาช่วงที่ 2 จะน าช่วงเวลาระยะที่ 1 และระยะที่ 3 มาหาค่าเวลาก่ึงกลางจะได้เป็น
ระยะเวลาที่ต้องเผาไม้คลุ้มในระยะเวลาที่ 2 คือ 15 นาที เม่ือเผาไม้คลุ้มเสร็จคณะผู้วิจัยจะ น าไปจัก
เป็นตอกและส่งให้กับกลุ่มวิสาหกิจสานเป็นแผ่นเพ่ือดูความแข็งแรงของเส้นตอกขณะสานและความ
ยืดหยุ่นของแผ่นสานที่ส าเร็จซ่ึง ซ่ึงผลการทดลองมีดังแสดงในตารางที่ 4.1 
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ตารางท่ี 4.1 แสดงเฉดสี ความเปราะหักของเส้นตอกขณะสาน ความยืดหยุ่นของแผ่นสานที่        
ส าเร็จแล้วของไม้คลุ้มที่ผ่านการเผาด้วยเทคนิคแบบเชาสุกิบัน  

ระยะเวลา
ในการเผา 

เฉดสีท่ีได้ 
ความ

สม่่าเสมอ
ของสี 

ความเปราะ
หักของเส้น
ตอกขณะ

สาน 

ความยืดหยุ่นของแผ่น
สานท่ีส่าเร็จแล้ว 

8 นาที  

 
 

สีน้ าตาล 

ไม่
สม่ าเสมอ 

เส้นตอกไม่
เปราะหัก
ขณะสาน 

 
 

 

 

 
ความยืดหยุ่นของแผ่นสาน
มีน้อยกว่าแผ่นสา น ที่ ไ ม่
ผ่านการเผาพอสมควรแต่
ยัง สามารถพับ ม้วนโค้งงอ
ได้ 

15 นาที  

 
 

สีน้ าตาลเข้ม 

ไม่
สม่ าเสมอ 

เส้ น ต อ ก มี
กา ร เปร า ะ
หั กบา ง จุ ด
แต่ไม่มาก 

 

 
ความยืดหยุ่นของแผ่นสาน
มีน้ อยกว่ า แผ่ น สา น ใ น
ระยะเวลาที่ 1 
แข็ง ยังพับ ม้วนโค้งงอได้
แต่ค่อนข้างยาก 
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ตารางท่ี 4.1 แสดงเฉดสี ความเปราะหักของเส้นตอกขณะสาน ความยืดหยุ่นของแผ่นสานที่        
ส าเร็จแล้วของไม้คลุ้มที่ผ่านการเผาด้วยเทคนิคแบบเชาสุกิบัน (ต่อ) 
 

ระยะเวลา
ในการเผา 

เฉดสีท่ีได้ 
ความ

สม่่าเสมอ
ของสี 

ความ
เปราะหัก
ของเส้น
ตอกขณะ

สาน 

ความยืดหยุ่นของแผ่นสาน
ท่ีส่าเร็จแล้ว 

22 นาที  

 
 

สีน้ าตาลเข้มเกือบด า 

ไม่
สม่ าเสมอ 

เส้นตอก
เปราะหัก
เป็นส่วน
ใหญ่ขณะ
สานท าให้
สานได้
ยาก 

 

 
ความยืดหยุ่นของแผ่นสาน มี
น้ อ ย ก ว่ า แ ผ่ น ส า น ใ น
ระยะเวลาที่ 2แข็งมาก พับ 
ม้วนโค้งงอยาก เม่ือพับแล้ว
คืนรูปอย่างรวดเร็ว 

 
 
จากตารางที่ 4.1 การเผาไหม้ระยะที่ 1 ท าการเผาประมาณ 8 นาที ไม้ที่ได้จะให้เฉดสีเข้ม

ขึ้นเล็กน้อยเป็นสีน้ าตาล การเผาไหม้ระยะที่ 2 ท าการเผาประมาณ 15 นาที ไม้ที่ได้จะให้เฉดสีเข้ มขึ้น
เป็นสีน้ าตาลเข้ม การเผาไหม้ระยะที่ 3 ท าการเผาประมาณ 22 นาที ไม้ที่ได้จะให้เฉดสีเข้มขึ้นเป็นสี
น้ าตาลเข้มเกือบด า สีที่ได้จากทั้ง 3 ระยะเวลาจะไม่สม่ าเสมอ ขึ้นอยู่กับการขยับหัวพ่นไฟห่างหรือ ใกล้ 
ในการทดลองเนื่องจากผู้วิจัยพ่นโดยใช้มือถือหัวพ่นและต้องขยับหัวพ่นไฟตามแนวยาวของไม้จึง
ควบคุมระยะความห่างของเปลวไฟไม่ได้ตลอดเวลา ส่วนความเปราะหักของเส้นตอกขณะสาน เส้นตอก
ที่ผ่านการเผาในระยะเวลา 8 นาที เส้นตอกไม่เปราะหักขณะสาน เส้นตอกที่ผ่านการเผาในระยะเวลา  
15 นาที เส้นตอกมีการเปราะหักบางจุดแต่ไม่มากขณะสาน เส้นตอกที่ผ่านการเผาในระยะเวลา 22 
นาที เส้นตอกเปราะหักเป็นส่วนใหญ่ขณะสานท าให้สานได้ยาก ส่วนความยืดหยุ่นของแผ่นสานส าเร็จ 
แผ่นสานจากเส้นตอกที่ผ่านการเผาในระยะเวลา 8 นาที ความยืดหยุ่นของแผ่นสานมีน้อยกว่าแผ่นสาน
ที่ไม่ผ่านการเผาพอสมควรแต่ยังสามารถพับ ม้วนโค้งงอได้ แผ่นสานจากเส้นตอกที่ผ่านการเผาใน
ระยะเวลา 15 นาที ความยืดหยุ่นของแผ่นสานมีน้อยกว่าแผ่นสานในระยะเวลาแรกแข็ง ยังพับ ม้วน
โค้งงอได้แต่ค่อนข้างยาก แผ่นสานจากเส้นตอกที่ผ่านการเผาในระยะเวลา 22 นาที ความยืดหยุ่นของ
แผ่นสานมีน้อยกว่าแผ่นสานในระยะเวลาที่ 2 แข็งมาก พับ ม้วนโค้งงอยาก เม่ือพับแล้วคืนรูปอย่าง
รวดเร็ว  
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การทดลองตกแต่งพ้ืนผิวแผ่นสานคลุ้มด้วยเทคนิคการเผาแบบเชา สุกิบันผู้วิจัยได้ทดลอง
เผาโดยใช้เปลวไฟมีอุณหภูมิ 1300 องศาเซลเซียสพ่นแล้วปรากฏว่าใช้เวลาเพียง 3 นาทีแผ่นสานเกิด
การเผาไหม้อย่างรวดเร็วแม้ว่าจะขยับเปลวไฟห่างออกแล้วก็ยังเผาไหม้อย่างรวดเร็วและคุมเฉดสีและ
บริเวณการเผาได้ยาก แผ่นคลุ้มที่ถูกเผาจะแตกหักเสียหาย ดังแสดงในภาพที่ 4.2  การเผาด้วยเทคนิค
นี้จึงไม่เหมาะสมกับการตกแต่งสีแผ่นสาน  

 

 
 
 

ภาพท่ี 4.1 แสดงแผ่นสานที่เผาด้วยเทคนิคแบบเชา สุกิบัน หรือ ยากิสุกิ  
 
สรุปผลการทดลองเทคนิคการเผาเพ่ือตกแต่งผิวต้นคลุ้มแบบเชา สุกิบัน หรือ ยากิสุกิ

เหมาะสมกับการเผาไม้คลุ้มมากกว่าแผ่นสานจากคลุ้มเพราะการเผาแผ่นสาน เกิดการเผาไหม้อย่าง
รวดเร็วแม้ว่าจะขยับเปลวไฟห่างออกแล้วก็ยังเผาไหม้อย่างรวดเร็วและคุมเฉดสีและบริเวณการเผา ได้
ยากกว่า การเผาไม้คลุ้มแล้วน าไปจักตอกและน าไปสานผู้ผลิตจะควบคุมพ้ืนที่ในการใช้เส้นตอกที่เผาได้
ว่าจะก าหนดให้อยู่บริเวณใด และระยะเวลาส าหรับการเผาไม้คลุ้มจะอยู่ที่ 8 นาที ให้สีน้ าตาล 15 นาที 
ให้สีน้ าตาลเข้ม 22 นาที ไม้ที่ได้จะให้เฉดสีเข้มขึ้นเป็นสีน้ าตาลเข้มเกือบด า เม่ือน าเส้นตอกมาสานแผ่น
สานทั้ง 3 สี จะมีความเปราะหักของ เส้นตอกขณะสาน เส้นตอกที่ผ่านการเผาในระยะเวลา  
8 นาที เส้นตอกไม่เปราะหักขณะสาน เส้นตอกที่ผ่านการเผาในระยะเวลา 15 นาที เส้นตอกมีการ
เปราะหักบางจุดแต่ไม่มากขณะสาน เส้นตอกที่ผ่านการเผาในระยะเวลา 22 นาที เส้นตอกเปราะหัก
ขณะสานมากที่สุด ส่วนความยืดหยุ่นของแผ่นสานส าเร็จ แผ่นสานจากเส้นตอกที่ผ่านการเผา 
ในระยะเวลา 8 นาที ความยืดหยุ่นของแผ่นสานมีน้อยกว่าแผ่นสานที่ไม่ผ่านการเผาพอสมควรแ ต่ยัง
สามารถพับ ม้วนโค้งงอได้ แผ่นสานจากเส้นตอกที่ผ่านการเผาในระยะเวลา 15 นาที ความยืดหยุ่น  
ของแผ่นสานมีน้อยกว่าแผ่นสานในระยะเวลาแรกแข็ง ยังพับ ม้วนโค้งงอได้แต่ค่อนข้างยาก แผ่นสาน
จากเส้นตอกที่ผ่านการเผาในระยะเวลา 22 นาที ความยืดหยุ่นของแผ่นสานมีน้อย ที่สุด แข็งมาก พับ 
ม้วนโค้งงอยาก เม่ือพับแล้วคืนรูปอย่างรวดเร็ว แผ่นสานส าเร็จจากตอกที่ผ่านการเผาทั้ง 3 ระยะเวลา
จะมีความแข็งและยืดหยุ่นเม่ือพับน้อยกว่าแผ่นสานจากเส้นคลุ้มที่ไม่ได้ผ่านการเผา  

4.1.2 ผลการทดลองตกแต่งพ้ืนผิวต้นคลุ้มด้วยเทคนิคการจ้ีร้อน 
ด้วยข้อจ ากัดของอุปกรณ์จี้ร้อนที่เดิมใช้ตกแต่งผิวไม้ที่อยู่ในแนวระนาบ การน ามาใช้

ตกแต่งไม้คลุ้มซ่ึงมีรูปทรงกระบอกขนาดเล็กจึงอาจจะท าได้ไม่เต็มประสิทธิภาพ ดังนั้นในการทดลอง
ตกแต่งพ้ืนผิวต้นคลุ้มด้วยเทคนิคการจี้ร้อนด้วยชุดปากกาจี้ร้อนยี่ห้อ Wandart ที่มีความร้อน 6 ระดับ
หลัก ในแต่ละระดับหลัก จะมี 10 ระดับย่อย คณะผู้วิจัยจะจ ากัดการตกแต่งพ้ืนผิวเฉพาะแผ่นสานการ
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ทดลองท าการทดลองเพ่ือหาข้อสรุป 2 ประการคือ ประการแรกหาช่วงระดับความร้อนที่เหมา ะสม 
และประการที่สองหาเทคนิคการเคลื่อนไหวปากกาจี้ร้อนที่เหมาะสมกับการตกแต่งพ้ืนผิวแผ่นสานจาก
คลุ้มซ่ึงผลการทดลองมีดังนี้ 

1) การทดลองหาช่วงระดับความร้อนที่ เหมาะสมในการตกแต่งพ้ืนผิวแผ่นสานจากคลุ้ม
ด้วยเทคนิคจี้ร้อน ดังแสดงในภาพที่ 4.3 โดยปรับระดับความร้อนครั้งละ 5 ระดับย่อย ซ่ึงผลการทดลอง
ดังตารางที่ 4.2 

 

 
 
 

ภาพท่ี 4.2 การตกแต่งพ้ืนผิวแผ่นสานจากคลุ้มด้วยเทคนิคจี้ร้อน 
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ตารางท่ี 4.2 เปรียบเทียบเฉดสีและลักษณะทางกายภาพของแผ่นสานส าเร็จเม่ือผ่านการจี้ร้อนด้วย
ระดับความร้อนต่าง ๆ 
 

ระดับความร้อน เฉดสีท่ีได้ ลักษณะทางกายภาพ 
 

2.5 
 

 
สีน้ าตาลอ่อน 

 
มีการเผาไหม้ที่พ้ืนผิวเพียงเล็กน้อย ยังไม่ขาดทะลุ 

 
3 

 

 
สีน้ าตาลเข้มปนจุดด า 

 
มีการเผาไหม้ที่พ้ืนผิวเป็นสีด าบ้างบางจุด ยังไม่

ขาดทะลุ 

 
3.5 

 

 
สีน้ าตาลเข้มปนจุดด า 

 
มีการเผาไหม้ที่พ้ืนผิวเป็นสีด าเป็นส่วนใหญ่ ยังไม่

ขาดทะลุ 

 
4 

 

 
สีน้ าตาลเข้มเกือบด าปน
กับสีด าเป็นส่วนใหญ่ 

 
มีการเผาไหม้ที่พ้ืนผิวเป็นสีด าเป็นส่วนใหญ่ เริ่ม

ขาดทะลุบางจุดแต่ไม่มาก 
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ตารางท่ี 4.2 เปรียบเทียบเฉดสีและลักษณะทางกายภาพของแผ่นสานส าเร็จเม่ือผ่านการจี้ร้อน
ด้วยระดับความร้อนต่าง ๆ (ต่อ ) 

 
ระดับความร้อน เฉดสีท่ีได้ ลักษณะทางกายภาพ 

 
4.5 
 

 

 
มีสีด าเป็นส่วนใหญ่ 

 
 

มีการเผาไหม้ที่พ้ืนผิวเป็นสีด าเป็นส่วนใหญ่ เริ่ม
ขาดทะลุหลายจุด 

 
5 

 

 
มีสีด าเป็นส่วนใหญ่ 

 
มีการเผาไหม้ที่พ้ืนผิวเป็นสีด าเป็นส่วนใหญ่ มีการ

เผาไหม้จนขาดทะลุทั่วบริเวณ 

 
จากตารางที่ 4.2 ผลการทดลองพบว่าระดับความร้อนที่ใช้ในการจี้ร้อนที่แผ่นสานเริ่มมี

การเปลี่ยนสีจะอยู่ที่ ระดับ 2.5 เป็นต้นไป และสีเข้มขึ้นตามระดับความร้อน ระดับความร้อนที่พ้ืนผิว
เริ่มเผาไหม้จนเส้นตอกเสียหายบางจุดจะอยู่ที่ความร้อนระดับ 4 และในระดับความร้อนที่พ้ืนผิวแผ่น
สานส่วนใหญ่เสียหายจะอยู่ที่ความร้อนระดับ 4.5 ส่วนการจี้ร้อนในระดับ 5 แผ่นสานมีการเผ้าไหม้
เสียหายทั่วบริเวณ จึงสรุปได้ว่าระดับความร้อนที่เหมาะสมในการจี้ร้อนและไม่ท าให้แผ่นสานขาดทะลุ
จะอยู่ต้ังแต่ความร้อนระดับ 2.5-3.5 แสดงภาพเปรียบเทียบเฉดสีที่ได้จากการจี้ร้อนด้วยความร้อนใน
ระดับต่าง ๆ ดังแสดงในภาพที่ 4.4 

 

 
 

ภาพท่ี 4.3 แสดงภาพเปรียบเทียบเฉดสีที่ได้จากการจี้ร้อนด้วยความร้อนในระดับต่าง ๆ จากซ้าย 
ระดับความร้อน 2.5, 3, 3.5, 4, 4.5 และ 5 ตามล าดับ  
 

2) การทดลองหาเทคนิคการเคลื่อนไหวปากกาจี้ร้อนที่เหมาะสมกับการตกแต่งพ้ืนผิวแผ่น
สานจากคลุ้ม ท าการทดลองในระดับความร้อนต่ าที่สุดที่สีของแผ่นสานเริ่มเปลี่ยนคือระดับ 2.5 โดย
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อ้างอิงวิธีการจากเว็บไซต์ Pyrocrafters (2020 : online) ซ่ึงประกอบด้วยกรเคลื่อนไหวแบบวงกลม 
การเคลื่อนไหวแบบลากเส้นแล้วยกมือ การเคลื่อนไหวแบบกดจุด ซ่ึงผลการทดลองดังตารางที่ 4.3 

 
ตารางท่ี 4.3 ตารางเปรียบเทียบลักษณะของพ้ืนผิวท่ีได้จากการเคลื่อนไหวหัวปากกาจี้ร้อนด้วยใน

ลักษณะต่าง ๆ  
 

ลักษณะการเคลื่อนไหว ลักษณะพ้ืนผิวท่ีได้ 
การเคลื่อนไหวแบบวงกลม  

 
พ้ืนผิวมีการเผาไหม้แบบกระจายตัวสีเท่าๆกันทั้งบริเวณ 

การเคลื่อนไหวแบบลากเส้นแล้ว
ยกมือ 

 

 
พ้ืนผิวมีการเผาไหม้มากน้อยสลับกันลักษณะเส้นไม่ค่อยตรง

สม่ าเสมอเนื่องจากพ้ืนผิวแผ่นสานไม่เรียบ 
การเคลื่อนไหวแบบกดจุด  

 
พ้ืนผิวมีการเผาไหม้เท่า ๆ กันทั่วบริเวณแต่ต้องกดด้ยความเร็ว

เท่าๆ กัน 
 

จากตารางที่ 4.3 สรุปผลการทดลองเทคนิคการเคลื่อนไหวปากกาจี้ร้อนที่เหมาะสมกับ
การตกแต่งพ้ืนผิวแผ่นสานจากคลุ้มได้ว่าการเคลื่อนแบบวงกลมลักษณะพ้ืนผิวจะมีการเผาไห ม้แบบ
กระจายตัวสีเท่าๆกันทั้งบริเวณ การเคลื่อนไหวแบบลากเส้นแล้วยกมือลักษณะพ้ืนผิวจะมีการเผาไหม้
มากน้อยสลับกันลักษณะเส้นไม่ค่อยตรงสม่ าเสมอเนื่องจากพ้ืนผิวแผ่นสานไม่เรียบ การเคลื่อนไหวแบบ
กดจุดลักษณะพ้ืนผิวจะมีเผาไหม้เท่า ๆ กันทั่วบริเวณสม่ าเสมอ ดังนั้นเทคนิคการเคลื่อนไหวท่ีเหมาะสม
กับการจี้ร้อนแผ่นสานส าเสร็จคือการเคลื่อนไหวแบบวงกลมและการเคลื่อนไหวแบบกดจุดเพรา ะได้
ลักษณะพ้ืนผิวท่ีไหม้สม่ าเสมอเฉดสีจึงมีระดับเท่า ๆ กันทั่วบริเวณ 
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ผลการทดลองด้วยเทคนิคการจี้ร้อนพบว่าระดับความร้อนที่ใช้ในการจี้ร้อนที่แผ่น สาน 
ระดับความร้อนที่เหมาะสมในการจี้ร้อนและไม่ท าให้แผ่นสานขาดทะลุจะอยู่ต้ังแต่ความร้อนระดับ 2.5-
3.5 ผลการทดลองเทคนิคการเคลื่อนไหวปากกาจี้ร้อนที่เหมาะสมกับการตกแต่งพ้ืนผิวแผ่นสา นจาก
คลุ้มได้ว่าเทคนิคการเคลื่อนไหวท่ีเหมาะสมกับการจี้ร้อนแผ่นสานส าเสร็จคือการเคลื่อนไหวแบบวงกลม
และการเคลื่อนไหวแบบกดจุดเพราะได้ลักษณะพ้ืนผิวท่ีไหม้สม่ าเสมอเฉดสีจึงมีระดับเท่า ๆ กันทั่ว
บริเวณ 

จากผลการทดลองการตกแต่งพ้ืนผิวต้นคลุ้มด้วยเทคนิคการเผาทั้ง 2 วิธีคณะผู้วิจัยสรุป
แนวทางการตกแต่งพ้ืนผิวต้นคลุ้มด้วยการเผาดังนี้  

(1) การตกแต่งพ้ืนผิวต้นคลุ้มด้วยการเผาแบบเชา สุกิบัน หรือ ยากิสุกิ จะใช้กับการเผาไม้
คลุ้มแล้วน าไปจักตอกและน าไปสาน และระยะเวลาส าหรับการเผาไม้คลุ้มจะอยู่ที่ 8 นาที ให้สีน้ าตาล 
15 นาที ให้สีน้ าตาลเข้ม 22 นาที ไม้ที่ได้จะให้เฉดสีเข้มขึ้นเป็นสีน้ าตาลเข้มเกือบด า  เม่ือน าเส้นตอก
มาสานแผ่นสานทั้ง 3 สี สามารถแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์อย่าง เช่น กระเป๋า หากใช้เส้นแผ่นสานที่ผ่าน
การเผาทั้งหมดอาจยากในการพับหรือดัดเพ่ือขึ้นรูป จึงอาจต้องปรับการใช้งานเส้นตอกที่ผ่านกา รเผา
เป็นการตกแต่งเป็นบางช่วงหรือสอดสานเป็นลวดลายบนพ้ืนที่แผ่นสานส่วนใหญ่ที่สานด้วยเส้นตอกที่
ไม่ได้ผ่านการเผา 

(2) การตกแต่งพ้ืนผิวต้นคลุ้มด้วยการจี้ร้อนจะใช้กับการตกแต่งผิวแผ่นสานเพรา ะ ด้วย
ข้อจ ากัดของอุปกรณ์จี้ร้อนที่เดิมใช้ตกแต่งผิวไม้ที่อยู่ในแนวระนาบ การน ามาใช้ตกแต่งไม้คลุ้มซ่ึง มีรูป
ทรงกระบอกขนาดเล็กจึงอาจจะท าได้ไม่เต็มประสิทธิภาพ การใช้ระดับความร้อนในการจี้ร้อนจะอยู่ที่
ระดับ 2.5-3.5 ซ่ึงเป็นระดับที่พ้ืนผิวโดยไม่ทะลุ และใช้การเคลื่อนไหวปากกาจี้ร้อนแบบวงกลมและการ
เคลื่อนไหวแบบกดจุดเพราะได้ลักษณะพ้ืนผิวที่ไหม้สม่ าเสมอเฉดสีจึงมีระดับเท่า ๆ กันทั่วบริเวณ 
 
4.2 ผลการวิจัยตามวัตถุประสงค์ท่ี 2 

การด าเนินการวิจัยตามวัตถุประสงค์ข้อนี้คณะผู้วิจัยรายงานผลตามขั้นตอนการด าเนินงานดังนี้ 
  4.2.1 ผลการสัมภาษณ์กลุ่มตัวแทนวิสาหกิจสตรีจ้าวภูผา ต่าบลจันทเขลม อ่าเภอเขาคิชฌกูฏ 

จังหวัดจันทบุรี  
ผลการสัมภาษณ์กลุ่มตัวแทนวิสาหกิจสตรีจ้าวภูผา ต าบลจันทเขลม อ าเภอเขาคิชฌกูฏ 

จังหวัดจันทบุรี ที่มีความสนใจเข้าร่วมพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้มที่ตกแต่งพ้ืนผิวด้วย
เทคนิคการเผา ในประเด็นเรื่อง ภูมิปัญญาหัตถกรรมจากต้นคลุ้มในชุมชน กลุ่มผู้บริโภคที่มาซ้ือสินค้า
ในปัจจุบัน ผลิตภัณฑ์จากต้นคลุ้มรูปแบบเดิมที่มีอยู่และปัญหาที่พบจากผลิตภัณฑ์เดิม แนวทางในการ
พัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่และลวดลายในการออกแบบผลิตภัณฑ์ใหม่ควรเป็นลักษณะใด ซ่ึงผลจากการ
สัมภาษณ์มีดังนี้ 

(1) ประเด็นเรื่องภูมิปัญญาหัตถกรรมจากต้นคลุ้มในชุมชน ตัวแทนของกลุ่มวิสาหกิจฯไ ด้เล่า
ว่าชุมชนในต าบลจันทเขลมเป็นชุมชนของกลุ่มชาติพันธุ์ชองซ่ึงมีการผลิตงานหัตถกรรมจากต้นคลุ้ ม -
คล้าเพ่ือใช้เป็นเครื่องใช้ในชีวิตประจ าวันมานานต้ังแต่เริ่มมีการอพยพมาต้ังถิ่นฐานในบริเวณต า บล  
จันทเขลม คลองพลู เนื่องจากในบริเวณนี้มีต้นคลุ้ม-คล้าขึ้นอยู่ เป็นจ านวนมาก หัตถกรรมคลุ้ม-คล้าใน
ชุมชนผูกพันกับวิถีชีวิตของคนชองต้ังแต่เกิดจนตาย ปัจจุบันประชากรของต้นคลุ้ม-คล้ายังมีจ านวนมาก
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และขยายพันธุ์ได้เร็วแต่ในต้นคลุ้มจะหาได้ง่ายกว่าต้นคล้าเพราะหากจะหาต้นคล้าต้องเข้าไปในป่าที่ลึก
ซ่ึงชาวบ้านต้องเสี่ยงภัยจากช้างป่า อีกทั้งต้นคลุ้มมีความเหนียว ดัดง่ายท าให้ง่ายต่อการสานขึ้นรูป ทาง
กลุ่มวิสาหกิจฯจึงหันมาใช้ต้นคลุ้มมาผลิตเป็นหัตถกรรมมากกว่า 

(2) ประเด็นเรื่องกลุ่มผู้บริโภคที่มาซ้ือสินค้าในปัจจุบัน ตัวแทนของกลุ่มวิสาหกิจฯได้เล่าว่า
กลุ่มผู้บริโภคส่วนใหญ่เป็นคนไทยอายุประมาณ 25 ปีขึ้นไปและเป็นผู้หญิงเป็นส่วนใหญ่ ส่วนกลุ่ม
ผู้บริโภคชาวต่างชาติมีเพียงร้อยละ 10 ทางกลุ่มวิสาหกิจฯมีความต้องการขยายตลาดไปต่างประเทศแต่
ด้วยข้อจ ากัดทางด้านมาตรฐานการผลิตและความหลากหลายของผลิตภัณฑ์จึงท าให้ยังไม่สา มารถ
ส่งออกได้ 

(3) ประเด็นเรื่องผลิตภัณฑ์จากต้นคลุ้มรูปแบบเดิมที่มีอยู่และปัญหาที่พบจากผลิตภัณฑ์เ ดิม 
ตัวแทนของกลุ่มวิสาหกิจฯได้เล่าว่าทางกลุ่มวิสาหกิจฯ ผลิตสินค้าหัตถกรรมคลุ้มทั้งหมด 35 รายการ 
โดยแบ่งเป็น 3 ประเภทคือ ประเภทที่ 1 เครื่องใช้ในบ้าน ประเภทที่ 2 เครื่องประกอบกายแต่งกาย 
ประเภทที่ 3 ของที่ระลึก ส่วนปัญหาที่พบในผลิตภัณฑ์เดิมที่ มีอยู่ คือ รูปแบบผลิตภัณฑ์ไม่โดดเด่น สีสัน
มีน้อยและความหลากหลายของผลิตภัณฑ์มีน้อย ผลิตสินค้ารูปแบบเดิมซ้ า ๆ ลวดลายส่วนใหญ่ เป็น
ลวดลายเรขาคณิต 

(4) ประเด็นเรื่องแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่และลวดลายในการออกแบบผลิตภัณฑ์
ใหม่ควรเป็นลักษณะใด ตัวแทนของกลุ่มวิสาหกิจฯกล่าวว่าต้องการพัฒนาในเรื่องการเพ่ิมสีสันให้ มาก
ขึ้นและพัฒนารูปแบบของผลิตภัณฑ์ใหม่ให้มีความร่วมสมัยมากขึ้น ส าหรับการสร้างลวดลายด้วย
เทคนิคการเผาทางตัวแทนกลุ่มวิสาหกิจมีความสนใจอย่างมาก ในส่วนของลวดลายที่น่าจะพัฒนา ต่อ
น่าจะเป็นลวดลายที่ง่ายๆอย่างเช่นลายเรขาคณิตเพราะทางกลุ่มวิสาหกิจสามารถเรียนรู้การวาดลายได้
ไม่ยากเกินไป 

 4.2.2 ผลการสอบถามความคิดเห็นของกลุ่มนักท่องเท่ียวท่ีมาเย่ียมชมกลุ่มวิสาหกิจชุมชนสตรี
จ้าวภูผา ต่าบลจันทเขลม อ่าเภอเขาคิชฌกูฏ จังหวัดจันทบุรี 

การสอบถามความคิดเห็นของกลุ่มนักท่องเที่ยวที่มาเยี่ยมชมกลุ่มวิสาหกิจ ฯ เก่ียวกับความ
ต้องการผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้มที่ตกแต่งพ้ืนผิวด้วยเทคนิคการเผา ผลจากการเก็บข้อมูล
แบบสอบถามมีดังนี้ 

(1) ผลการวิเคราะห์ข้อมูลแบบสอบถาม ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม  
ข้อมูลทั่วไปของกลุ่มตัวอย่างที่ มีความคิดเห็นเก่ียวกับความต้องการผลิตภัณฑ์เครื่อ งจัก

สานจากต้นคลุ้มที่ ตกแต่งพ้ืนผิวด้วยเทคนิคการเผา ด้านเพศ อายุ ระดับการศึกษา อาชีพ รายได้เฉลี่ย
ต่อเดือน จากกลุ่มตัวอย่างจ านวน 357 คน พบว่าทั้ง 357 คน มีรายละเอียดดังนี้  

 
ตารางท่ี 4.4 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามเพศ 
 

เพศ จ่านวน ร้อยละ 
ชาย 122 34.17 
หญิง 235 65.83 

รวม 357 100 
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จากตารางที่ 4.4 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่คือเพศหญิง จ านวน 235 คน คิดเป็นร้อย
ละ 65.83 รองลงมาคือเพศชาย จ านวน 122 คน คิดเป็นร้อยละ 34.17 

 
ตารางท่ี 4.5 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามอายุ 
 

อายุ จ่านวน ร้อยละ 
21-30 203 56.86 
31-40 73 20.45 
41-50 63 17.65 
51-60 13 3.64 
มากกว่า 60 ปีขึ้นไป 5 1.40 

รวม 357 100 
 

จากตารางที่ 4.5 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่มีอายุ 21-30 ปี จ านวน 203 คน คิดเป็น
ร้อยละ 56.86 รองลงมามีอายุ 31-40 ปี จ านวน 73 คน คิดเป็นร้อยละ 20.45 อายุ 41-50 ปี จ านวน 
63 คนคิดเป็นร้อยละ 17.65 อายุ 51-60 ปี จ านวน 13 คน คิดเป็นร้อยละ 3.64 และอายุมากกว่า 60 
ปีขึ้นไป จ านวน 5 คน คิดเป็นร้อยละ 1.40 
 
ตารางท่ี 4.6 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามระดับการศึกษาสูงสุด 
 

ระดับการศึกษาสูงสุด จ่านวน ร้อยละ 
ต่ ากว่าปริญญาตรี 86 24.09 
ปริญญาตรีหรือเทียบเท่า 213 59.66 
ปริญญาโท หรือเทียบเท่า 47 13.17 
สูงกว่าปริญญาโท 11 3.08 

รวม 357 100 
 
จากตารางที่ 4.6 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่ มีระดับการศึกษาปริญญาตรีหรือ

เทียบเท่า จ านวน 213 คน คิดเป็นร้อยละ 59.66  
 

ตารางท่ี 4.7 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามอาชีพ 
 

อาชีพ จ่านวน ร้อยละ 
นักเรียน/นิสิต/นักศึกษา 80 22.41 
ธุรกิจส่วนตัว 93 26.05 
พนักงานบริษัทเอกชน 57 15.97 
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ข้าราชการ/พนักงานรัฐวิสาหกิจ 52 14.57 
รับจ้างทั่วไป 63 17.65 
อ่ืนๆ 12 3.36 

รวม 357 100 
 

จากตารางที่ 4.7 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามมีอาชีพธุรกิจส่วนตัว จ านวน 93 คน คิดเป็นร้อย
ละ 26.05  
 
ตารางท่ี 4.8 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามรายได้เฉลี่ยต่อเดือน 
 

รายได้เฉล่ียต่อเดือน จ่านวน ร้อยละ 
น้อยกว่า 15,000 บาท 151 42.30 
15,001 – 25,000 บาท 110 30.81 
25,001 – 35,000 บาท 40 11.20 
35,001 – 45,000 บาท 23 6.44 
45,001 - 55,000 บาท 18 5.05 
สูงกว่า 55,000 บาท 15 4.20 

รวม 357 100 
 
จากตารางที่ 4.8 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่มีรายได้เฉลี่ยต่อเดือนน้อยกว่า 15,000 

บาท จ านวน 151 คน คิดเป็นร้อยละ 42.30 
 
(2) ผลการวิเคราะห์ข้อมูลแบบสอบถามตอนที่ 2 พฤติกรรมการบริโภคผลิตภัณฑ์เครื่ อ งจัก

สาน และความคิดเห็นของกลุ่มนักท่องเที่ยวที่ มีต่อที่ มีต่อผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้มที่ตกแ ต่ง
พ้ืนผิวด้วยเทคนิคการเผา 

ข้อมูลพฤติกรรมการบริโภคสินค้าหัตถกรรมของผู้บริโภคโดยกลุ่มตัวอย่างที่ มีความคิด เห็น
เก่ียวกับความต้องการผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้มที่ ตกแต่งพ้ืนผิวด้วยเทคนิคการเผาดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.9 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามวัตถุประสงค์ในการซ้ือผลิตภัณฑ์
เครื่องจักสาน 
 

วัตถุประสงค์ในการซ้ือ จ่านวน ร้อยละ 
ซ้ือไว้ใช้เอง 136 38.1 
ซ้ือเป็นของฝากและของที่ระลึก 221 61.9 

รวม 357 100 
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จากตาราง 4.9 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามวัตถุประสงค์ในการ ซ้ือเป็นของฝากและของที่ร ะลึก 
จ านวน 221 คน คิดเป็นร้อยละ 61.9 รองลงมาคือมีวัตถุประสงค์ในการ ซ้ือไว้ ใช้เอ ง จ านวน  
136 คน คิดเป็นร้อยละ 38.1  

 
ตารางท่ี 4.10 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม  จ าแนกตามความต้องการผลิตภัณฑ์
หัตถกรรมเครื่องจักสานจากต้นคลุ้มประเภทต่าง ๆ   
 

ประเภทของผลิตภัณฑ์ จ่านวน ร้อยละ 
ผลิตภัณฑ์เครื่องประกอบการแต่งกาย 73 20.45 
ผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ในบ้าน และตกแต่งบ้าน 184 51.54 
ผลิตภัณฑ์ของฝาก ของที่ระลึก 100 28.01 

รวม 357 100 
 

จากตาราง 7 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามต้องการซ้ือผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ในบ้าน และตกแต่งบ้าน  
จ านวน 184 คน คิดเป็นร้อยละ 51.54 รองลงมาคือผลิตภัณฑ์ของฝาก ของที่ระลึก  จ านวน  
100 คน คิดเป็นร้อยละ 28.01 และผลิตภัณฑ์เครื่องประกอบการแต่งกายจ านวน 73 คน คิดเป็น 
ร้อยละ 20.45 

 
ตารางท่ี 4.11 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามจ าแนกตามความต้องการผลิตภัณฑ์เครื่ อง
ประกอบการแต่งกายประเภทต่าง ๆ  (เลือกได้ 2 ค าตอบ) 

ผลิตภัณฑ์เครื่องประกอบการแต่งกาย จ่านวน ร้อยละ 
กระเป๋าสะพาย/กระเป๋าถือ 63 86.30 
กระเป๋าใส่เอกสาร 14 19.17 
เคร่ืองประดับผม (กิ๊บต่างๆ/ที่คาดผม) 10 13.70 
สร้อยคอ 3 4.11 
แว่นตากันแดด 1 1.37 
กระเป๋าใส่หน้ากากอนามัย 2 2.74 
กระเป๋าสตางค์ 24 32.88 
เข็มขัด 1 1.37 
ต่างหู 15 20.54 
สร้อยข้อมือ/ก าไลข้อมือ 7 9.59 
หมวก 6 8.22 

 
 

 
 จากตาราง 4.11 พบว่าซ่ึงมีผู้เลือกผลิตภัณฑ์เครื่องประกอบการแต่งกายประเภทต่าง ๆ  ซ่ึงจะ
ค านวณค่าร้อยละจากจ านวนผู้ตอบแบบสอบถามจ านวน 73 คน ผลิตภัณฑ์ที่ผู้ตอบแบบสอบถา มส่วน
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ใหญ่เลือก 2 อันดับแรก คือ กระเป๋าสะพาย/กระเป๋าถือ จ านวน 63  คน คิดเป็นร้อยละ 86.30 
รองลงมาคือกระเป๋าสตางค์ จ านวน 24 คน คิดเป็นร้อยละ 32.88 ต่างหู จ านวน 15 คน คิดเป็นร้อยละ 
20.54  

 
ตารางท่ี 4.12 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ในบ้าน ของ
ประดับและตกแต่งบ้าน (เลือกได้ 2 ค าตอบ) 
 

ผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ในบ้านของประดับและตกแต่งบ้าน จ่านวน ร้อยละ 
เครื่องใช้บนโต๊ะอาหาร (แผ่นรองจาน ที่ใส่ช้อนส้อม กล่องใส่
กระดาษทิชชู่ฯลฯ) 

77 41.85 

ตะกร้าใส่ของ 83 45.11 
ตะกร้าผ้า 48 26.08 
โคมไฟ 42 22.82 
ชั้นวางของ 38 20.65 
กล่องใส่ของ 43 23.37 
นาฬิกาแขวนผนัง 22 11.96 
แจกัน 12 6.52 
ที่ใส่เครื่องน้ ามันหอมปรับอากาศ (Oil Diffuser) 3 1.63 

 
จากตาราง 4.12 พบว่า มีผู้ เลือกผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ในบ้าน ของประดับและตกแต่งบ้าน

ประเภทต่าง ๆ  ซ่ึงจะค านวณค่าร้อยละจากจ านวนผู้ตอบแบบสอบถามจ านวน 184 คน คน ผลิตภัณฑ์
ทีผู่้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่เลือก 2 อันดับแรก  คือ ตะกร้าใส่ของ จ านวน 83 คน คิดเป็นร้อยละ 
45.11 รองลงมาคือเครื่องใช้บนโต๊ะอาหาร (แผ่นรองจาน ที่ใส่ช้อนส้อม กล่องใส่กระดาษทิชชู่ ฯลฯ)  
จ านวน 77 คน คิดเป็นร้อยละ 41.85 
 
ตาราง ท่ี  4.13 แสดงจ า น วนร้ อยละของ ผู้ ต อบแ บบส อบ ถา ม  จ า แนกตา มผลิ ต ภั ณ ฑ์ 
ของที่ระลึก (เลือกได้ 2 ค าตอบ) 
 

ผลิตภัณฑ์ของท่ีระลึก จ่านวน ร้อยละ 
พวงกุญแจ 48 48 
กล่องใส่เครื่องเขียน 22 22 
ที่ค่ันหนังสือ 25 25 
เข็มกลัด 10 10 
เคสโทรศัพท์มือถือ/แท็บเล็ต 15 15 
กล่องใส่ของชิ้นเล็ก 35 35 
สมุดบันทึก 20 20 
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กระเป๋าใส่เหรียญ 18 18 
แม่เหล็กติดตู้เย็น  7 7 

 
จากตาราง 4.13 พบว่า มีผู้ เลือกผลิตภัณฑ์ของที่ร ะลึ กปร ะเภท ต่าง ๆ  ซ่ึงจะค านวณ 

ค่าร้อยละจากจ านวนผู้ตอบแบบสอบถามจ านวน 100 คน คน ผลิตภัณฑ์ที่ผู้ตอบแบบสอบถา มส่วน
ใหญ่เลือก 2 อันดับแรก คือ พวงกุญแจ จ านวน 48 คน คิดเป็นร้อยละ 48 รองลงมาคือ กล่องใส่ของ
ชิ้นเล็ก จ านวน 35 คน คิดเป็นร้อยละ  
 
ตารางท่ี 4.14 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามคุณค่าของผลิตภัณฑ์งานเครื่อง
จักสาน  
 

คุณค่าของผลิตภัณฑ์งานเครื่องจักสาน จ่านวน ร้อยละ 
ลวดลายจักสาน 56 15.69 
รูปทรงสวยงาม 63 17.65 
วัสดุจักสาน 34 9.52 
ความเป็นเอกลักษณ์เฉพาะท้องถิ่น 96 26.9 
สีสันสวยงาม 10 2.8 
ประโยชน์ใช้สอย 65 18.2 
เทคนิคและการสร้าง 33 9.24 

รวม 357 100 
จากตาราง 4.14 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามเลือกความเป็นเอกลักษณ์เฉพาะท้องถิ่น  

จ านวน 96 คน คิดเป็นร้อยละ 26.9 รองลงมาคือประโยชน์ใช้สอย จ านวน 65 คน คิดเป็นร้อย
ละ 18.2 รูปทรงสวยงาม จ านวน 63 คนคิดเป็นร้อยละ 17.65 ลวดลายจักสาน จ านวน 56 คน 
คิดเป็นร้อยละ 15.69 วัสดุจักสาน จ านวน 34 คน คิดเป็นร้อยละ 9.52 เทคนิคและการสร้าง 
จ า น วน  33 คน  คิด เป็ น ร้ อยละ 9 .2 4  และ สี สั น สวย งา ม  จ า น วน  10 คน  คิด เป็ น 
ร้อยละ 2.8 

 
ตารางท่ี 4.15 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามเหตุผลท่ีตัดสินใจซ้ือ (เลือกได้
มากกว่า 1 ข้อ) 
 

เหตุผลท่ีตัดสินใจซ้ือ จ่านวน ร้อยละ 
คุณภาพดี ทนทาน 166 46.50 
รูปแบบสวยงาม 169 47.34 
ประโยชน์ใช้สอย 118 33.05 
ความแปลกใหม่ 122 34.17 
ดูแลรักษาง่าย 90 25.21 
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ราคาเหมาะสม 123 34.45 
ความหลากหลายของผลิตภัณฑ์ 65 18.21 
กระแสความนิยมในสังคม 20 5.60 
หาซ้ือได้ง่าย 14 3.92 
อ่ืนๆ 3 0.84 

 
 
จากตาราง 4.15 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามเลือกรูปแบบสวยงาม จ านวน 169 คน คิดเป็นร้อย

ละ  47.34 รองลงมาคือคุณภาพดี ทนทาน จ านวน 166 คน คิดเป็นร้อยละ 46.50 ราคาเหมาะสม 
จ านวน 123 คน คิดเป็นร้อยละ 34.45 ความแปลกใหม่ จ านวน 122 คน คิดเป็นร้อยละ 34.17
ประโยชน์ใช้สอย จ านวน 118 คน คิดเป็นร้อยละ 33.05 ดูแลรักษาง่าย จ านวน 90 คน คิดเป็นร้อยละ 
25.21 ความหลากหลายของผลิตภัณฑ์ จ านวน 65 คน คิดเป็นร้อยละ 18.21 กระแสความนิ ยมใน
สังคม จ านวน 20 คน คิดเป็นร้อยละ 5.60 หาซ้ือได้ง่าย จ านวน 14 คน คิดเป็นร้อยละ 3.92 และ
เหตุผลอ่ืนๆ ซ่ึงประกอบด้วย อุดหนุนผลิตภัณฑ์ท้องถิ่น , ผลิตภัณฑ์เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม และช่วย
ชุมชน รวมทั้งหมดจ านวน 3 คน คิดเป็นร้อยละ 0.84  
ตารางท่ี 4.16 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามรูปแบบผลิตภัณฑ์เครื่อ งจัก
สานจากต้นคลุ้มที่ชื่นชอบมากที่สุด 
 

รูปแบบของผลิตภัณฑ์ จ่านวน ร้อยละ 
Back to nature กลับสู่ธรรมชาติ เน้นสัจจะ 
วัสดุด้ังเดิมตามธรรมชาติ รูปทรงแบบด้ังเดิม 
ไม่เคลือบเงา และเป็นผลิตภัณฑ์ที่ออกแบบ 
อย่างยั่งยืน 

100 28.01 

Kitchen tiles and the like ไลฟ์สไตล์และ 
การออกแบบในยุค 1950- 1960 ซ่ึงมี 
กราฟิกทรงเรขาคณิต เช่น ลวดลายกราฟิก 
บนกระเบื้องห้องครัว 

113 31.65 

Stop the stress เน้ น ผลิ ตภัณฑ์ที่ ช่ วยหยุดหรือผ่อนคลาย
ความเครียด การออกแบบต้องสร้างให้เกิดความรู้สึกสงบผ่อน
คลายให้กับผู้บริโภคเม่ือมองเห็นหรือใช้งาน เช่นอาจจะมีรูปทรง
ที่เรียบง่าย สีสันไม่ฉูดฉาด เป็นต้น 

144 40.34 

รวม 357 100 
 

 
จากตาราง 4.16 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามเลือกรูปแบบผลิตภัณฑ์ Stop the stress จ านวน 

144 คน คิดเป็นร้อยละ 40.34 รองลงมาคือรูปแบบผลิตภัณฑ์ Kitchen tiles and the like จ านวน 
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113 คน คิดเป็นร้อยละ 31.65 และรูปแบบผลิตภัณฑ์  Back to nature จ านวน 100 คน คิดเป็น 
ร้อยละ 28.01 
 
ตารางท่ี 4.17 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม  จ าแนกตามลวดลายที่จะใช้บนพ้ืนผิว
ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้มด้วยเทคนิคการเผา 
 

ลวดลายของผลิตภัณฑ์ จ่านวน ร้อยละ 
ลวดลายธรรมชาติ 95 26.61 
ลวดลายเรขาคณิต 146 40.9 
ลวดลายอิสระ 116 32.49 

รวม 357 100 
 

จากตาราง 4.17 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามเลือกลวดลายเรขาคณิต จ านวน 146 คน คิดเป็น
ร้อยละ 40.9 รองลงมาคือลวดลายอิสระ จ านวน 116 คน คิดเป็นร้อยละ 32.49 และลวดลายธรรมชาติ 
จ านวน 95 คน คิดเป็นร้อยละ 26.61 

 
ตารางท่ี 4.18 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม  จ าแนกตามการประยุกต์ใช้วัสดุอ่ืนๆ
ร่วมกันในการออกแบบผลิตภัณฑ์ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้ม 
 

การประยุกต์ใช้วัสดุอ่ืนๆร่วมกัน จ่านวน ร้อยละ 
ต้องการ 194 54.34 
ไม่ต้องการ 163 45.66 

รวม 357 100 
 

จากตาราง 4.18 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามต้องการให้มีการประยุกต์ใช้วัสดุอ่ืนๆร่วม จ านวน 
194 คน คิดเป็นร้อยละ 54.34 รองลงมาคือไม่ต้องการให้มีการประยุกต์ใช้วัสดุอ่ืนๆร่วม จ านวน  
163 คน คิดเป็นร้อยละ 45.66 

 
ตารางท่ี 4.19 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามวัสดุที่เหมาะสมกับการน ามา
ออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้ม 
 

ความต้องการ จ่านวน ร้อยละ 
ไม้ 125 64.43 
โลหะ 57 29.38 
อ่ืนๆ 12 6.19 

รวม 194 100 
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จากตาราง 4.19 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามเลือกให้ไม้เหมาะสมกับการน ามาออกแบบ
ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้ม จ านวน 125 คน คิดเป็นร้อยละ 64.43 รองลงมาคือโลหะ จ านวน 
57 คน คิดเป็นร้อยละ 29.38 และอ่ืนๆซ่ึงประกอบด้วย วัสดุที่ใช้ท าเฟอร์นิเจอร์, หนังแท้หรือหนังเทียม
, เซรามิค,  เชือก, ผ้า, ผักตบชวา และวัสดุที่ย่อยสลายได้ รวม 12 คน คิดเป็นร้อยละ 6.19 

 
 
ตารางท่ี 4.20 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามค่าใช้จ่ายต่อครั้งในการ ซ้ือ
ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้ม 

 
ค่าใช้จ่ายต่อครั้งในการซ้ือผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้ม จ่านวน ร้อยละ 
ต่ ากว่า 500 บาท 81 22.69 
501-1,000 บาท 177 49.58 
1,001 – 5,000 บาท 95 26.61 
5,001- 10,000 บาท 3 0.84 
สูงกว่า 10,000 บาทขึ้นไป 1 0.28 

รวม 357 100 
 

จากตาราง 4.20 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามใช้ค่าใช้จ่ายต่อครั้งในการซ้ือผลิตภัณฑ์เครื่อ งจัก
สานจากต้นคลุ้ม  501-1,000 บาท จ านวน 177 คน คิดเป็นร้อยละ 49.58 รองลงมาคือ 1,001 – 
5,000 บาท จ านวน 95 คน คิดเป็นร้อยละ 26.61 ต่ ากว่า 500 บาท จ านวน 81 คน คิดเป็นร้อยละ 
22.69 และสูงกว่า 10,000 บาทขึ้นไป จ านวน 1 คน คิดเป็นร้อยละ 0.28 

 
ตารางท่ี 4.21 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม  จ าแนกตามช่องทางการจัดจ าหน่าย 
ที่เคยซ้ือผลิตภัณฑ์จักสานจากต้นคลุ้ม (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 
 

เคยซ้ือผลิตภัณฑ์  จ่านวน ร้อยละ 
ห้างสรรพสินค้า 79 22.13 
ศูนย์สินค้าหัตถกรรมในชุมชน 183 51.26 
งานแสดงสินค้า 166 46.50 
ร้านค้าออนไลน์ 147 41.18 
อ่ืนๆ 65 18.20 

 

 
จากตาราง 4.21 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามเลือกศูนย์สินค้าหัตถกรรมในชุมชน จ านวน 183 

คน คิดเป็นร้อยละ 51.26 รองลงมาคืองานแสดงสินค้า จ านวน 166 คน คิดเป็นร้อยละ 46.50 ร้านค้า
ออนไลน์ จ านวน 147 คน คิดเป็นร้อยละ 41.18 ห้างสรรพสินค้า  จ านวน 79 คน คิดเป็ น  
ร้อยละ 22.13 และอ่ืนๆ ซ่ึงส่วนใหญ่ระบุว่าไม่เคยซ้ือมีจ านวน 65 คน คิดเป็นร้อยละ 18.20 
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ตารางท่ี 4.22 แสดงจ านวนร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามวิธีการส่งเสริมการตลาด 
 

การส่งเสริมการตลาด จ่านวน ร้อยละ 
การบริการของพนักงานขาย 66 18.49 
ส่วนลดในโอกาสพิเศษ 68 19.05 
บริการส่งสินค้า 26 7.28 
การบริการหลังการขาย 22 6.16 
การโฆษณาผ่านสื่อต่างๆ 172 48.18 
อ่ืนๆ 3 0.84 

รวม 357 100 
 

 
จากตาราง 4.22 พบว่าผู้ตอบแบบสอบถามเลือกการโฆษณาผ่านสื่อต่างๆที่มีผลต่อการ

ตัดสินใจซ้ือผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้มมากที่สุด  จ านวน 172 คน คิดเป็นร้อยละ 48.18 
รองลงมาคือส่วนลดในโอกา สพิ เศษ จ านวน 68 คน คิดเป็นร้อยละ 19.05 การบริการของ 
พนักงานขาย จ านวน 66 คน คิดเป็นร้อยละ 18.49 บริการส่งสินค้า จ านวน 26 คน คิดเป็นร้อยละ 
7.28 การบริการหลังการขาย จ านวน 22 คน คิดเป็นร้อยละ 6.16 และอ่ืนๆ ร้อยละ 0.84 

สรุปข้อมูลจากแบบสอบถามความต้องการผู้บริโภคเครื่องจักสานจากต้นคลุ้มในจังหวัดจันทบุรี
พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามจ านวน 357 คน ส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง ร้อยละ 65.83 ช่วงอายุของผู้ตอบ
แบบสอบถามส่วนใหญ่อายุ 21-30 ปี ร้อยละ 56.86 ระดับการศึกษาปริญญาตรีหรือเทียบเท่า ร้อยละ 
59.66 และมีอาชีพที่หลากหลายโดย 2 อันดับแรกมีค่าร้อยละที่ใกล้เคียงกันคือ ร้อยละ 26.05 
รองลงมามีอาชีพนักเรียน/นิสิต/นักศึกษา ร้อยละ 22.41  มีรายได้เฉลี่ยต่อเดือนส่วนใหญ่คือ น้อยกว่า 
15,000 บาท ร้อยละ 42.30 ในด้านของพฤติกรรมการบริโภคสินค้าเครื่องจักสานจากต้นคลุ้ม ส่วน
ใหญ่จะซ้ือเพ่ือเป็นของฝากและของที่ระลึก ร้อยละ 61.9 ประเภทของผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานส่วนใหญ่
ที่เลือกซ้ือคือผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ในบ้าน และตกแต่งบ้าน ร้อยละ 51.54 และผู้เลือกผลิตภัณฑ์เครื่อ งใช้
ในบ้าน ของประดับและตกแต่งบ้านประเภทต่าง ๆ  ซ่ึงจะค านวณค่าร้อยละจากจ านวนผู้ตอบ
แบบสอบถามจ านวน 184 คน ผู้ตอบแบบสอบถามเลือกตะกร้าใส่ของ ร้อยละ 45.11 รองลงมาคือ
เครื่องใช้บนโต๊ะอาหาร (แผ่นรองจาน ที่ใส่ช้อนส้อม กล่องใส่กระดาษทิชชู่ฯลฯ) จ านวน ร้อยละ 41.85 
และให้คุณค่าของงานหัตถกรรมในด้านความเป็นเอกลักษณ์เฉพาะท้องถิ่นมากที่สุด ร้อยละ 26.9 ส่วน
เหตุผลในการตัดสินใจซ้ือมี 2 เหตุผลท่ีมีจ านวนผู้ตอบใกล้เคียงกัน 2 อันดับแรกคือ รูปแบบสวยงาม 
ร้อยละ  47.34 รองลงมาคือคุณภาพดี ทนทาน ร้อยละ 46.50 ในด้านรูปแบบของผลิตภัณฑ์ส่วน ใหญ่
จะต้องการรูปแบบผลิตภัณฑ์ Stop the stress เป็นรูปแบบของผลิตภัณฑ์ที่การออกแบบต้องสร้า งให้
เกิดความรู้สึกสงบผ่อนคลายให้กับผู้บริโภคเม่ือมองเห็นหรือใช้งาน ร้อยละ 40.34 ส่วนของลวดลายบน
ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานส่วนมากผู้ตอบแบบสอบถามเลือกคือลวดลายเรขาคณิต ร้อยละ 40.9 ผู้ตอบ
แบบสอบถามต้องการให้มีการประยุกต์ใช้วัสดุอ่ืนๆร่วม ร้อยละ 54.34 ผู้ตอบแบบสอบถามเลือกให้ ไม้
เหมาะสมกับการน ามาออกแบบผลิ ตภัณฑ์เครื่อ งจักสานจา กต้นคลุ้ ม ร้อยละ 64.43  ผู้ตอบ
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แบบสอบถามส่วนใหญ่ใช้ค่าใช้จ่ายต่อครั้งในการซ้ือผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้ม  501-1,000 
บาท ร้อยละ 49.58 และส่วนใหญ่ซ้ือผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากศูนย์สินค้าหัตถกรรมในชุมชน ร้อยละ 
51.26 และการส่งเสริมการตลาดโดยการโฆษณาผ่านสื่อต่างๆที่มีผลต่อการตัดสินใจซ้ือผลิตภัณฑ์เครื่อง
จักสานจากต้นคลุ้มมากที่สุด ร้อยละ 48.18 

 
(3) ผลการวิเคราะห์ข้อมูลแบบสอบถามตอนที่ 3 ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม  

     ในส่วนของข้อเสนอแนะเพ่ิมเติมที่ผู้ตอบแบบสอบถามระบุจะประกอบไปด้วยประเด็นดังนี้  
              1) ประเด็นที่ 1 เรื่องรูปแบบ คุณภาพและความสวยงามของผลิตภัณฑ์ ควรออกแบบให้
ผลิตภัณฑ์มีรูปทรงที่ทันสมัย ใช้งานง่าย ดูแลง่าย เพราะบางครั้งดูบอบบางเกินไป บางครั้งซ้ือมาก็มีเศษ
ไม้หลุดร่อน เม่ือใช้งานไปได้ซักระยะ เทคนิคการเผาที่อาจส่งผลต่อการตัดสินใจซ้ือเนื่องจากอาจมองว่า
ความทนทานลดลง และควรท าเป็นรูปแบบของเฟอร์นิเจอร์ชุดหรือผลิตภัณฑ์ที่ใช้ในชีวิตประจ าวัน เพ่ิม
คุณค่า มีโอกาสขายได้มากกว่า 1 ชิ้นด้วยราคาที่สูงขึ้น  โดยมการออกแบบไม่ต้องซับซ้อน แต่เน้น
เทคนิคให้มีความโดดเด่น เพ่ือเพ่ิมความน่าสนใจของผลิตภัณฑ์ 
   2) ประเด็นที่ 2 เรื่องช่องทางการจัดจ าหน่าย และการสื่อสารกับผู้บริโภค คือควรเพ่ิมช่ อง
ทางการจัดจ าหน่ายให้หลากหลายขึ้น ควรมีการจัดจ าหน่ายในแหล่งท่องเที่ยวในชุมชน เพ่ิมช่อง
ทางการจ าหน่ายออนไลน์ 
   3) ประเด็นที่ 3 เรื่องการสื่อสารกับผู้บริโภค คือควรการสร้าง Storytelling Content ที่
แสดงให้เห็นถึงกระบวนการผลิต การสร้างสรรค์ การประยุกต์ใช้ภูมิปัญญาท้องถิ่น รวมถึงการบอกเล่ า
เก่ียวกับเทคนิค SHOU SUGI BAN สื่อสารผ่านช่องทาง Social Media ต่างๆ จะช่วยให้ลูกรู้จัก เข้าใจ 
&เข้าถึง น าไปสู่การ feedback ที่ผู้ประกอบการสามารถน ามาต่อยอดพัฒนาผลิตภัณฑ์ได้เป็ยอย่า งดี 
(Market Fit) และควรสื่อสารและให้ประชาชนได้เข้าถึงง่ายขึ้นอย่างหลากหลายเช่นโฆษณาตา มสื่อ
ต่างๆ 

 
4.2.3 ผลการออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากคลุ้มท่ีตกแต่งพ้ืนผิวด้วยเทคนิคการเผา 

ออกแบบร่างผลิตภัณฑ์จากต้นคลุ้มที่ผ่านการตกแต่งพ้ืนผิวด้วยเทคนิคการเผา ในขั้นตอนการ
ออกแบบจะมีรายละเอียดดังนี้ 

(1) วิเคราะห์ข้อมูลจากกการด าเนินงานวิจัย เรื่องผลการทดลองเทคนิคการเผา แนวโน้ม
การออกแบบผลิตภัณฑ์ และข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถามความคิดเห็นเก่ียวกับความต้องการผลิตภัณฑ์
เครื่องจักสานจากต้นคลุ้มที่ตกแต่งพ้ืนผิวด้วยเทคนิคการเผา ร่วมกับกรอบแนวคิดในการวิจัยการ
ออกแบบหัตถอุตสาหกรรมของกิตติพงศ์ เกียรติวิภาค (2560 : 343-363) เพ่ือหาแนวทางในการ
ออกแบบซ่ึงดังตารางที่ 4.23 
ตารางท่ี 4.23 แสดงการวิเคราะห์แนวทางการออกแบบโดยใช้ข้อมูลจากการด าเนินงานวิจัยร่ วมกับ
กรอบแนวคิดในการวิจัยการออกแบบหัตถอุตสาหกรรม 
 

แนวคิดการออกแบบหัตถอุตสาหกรรม ข้อมูลจากการด่าเนินงานวิจัย 



 
 

67 

ท าความเข้าใจในงานออกแบบสา กล 
(สไตล์และความต้องการในสังคม) 

แนวโน้มในการออกแบบ(Trend) ซ่ึงเป็นแนวโน้มค วา ม
ต้องการของผู้บริโภคในสังคมสากล ที่เหมาะสมกับผลิตภัณฑ์
เครื่องจักสานจากต้นคลุ้ม คือ งานออกแบบที่ได้รับแรงบันดาล
ใจมาจากธรรมชาติ โทนสีเอิร์ทโทน วัสดุหลักมาจากธรรมชาติ
ผลิตภัณฑ์ที่ มีส่วนผสมที่เป็นธรรมชาติแท้และเรียบง่าย  ใน
แนวคิดการฟ้ืนฟูอย่างสงบ (Quiet Regrowth) 

รู้สึก ศรัทธาในรากเหง้า ภูมิปัญญาและ
วัฒนธรรม 

วิเคราะห์ในมิติทางวัฒนธรรมเชิงเคลื่อนไหวดังนี้ จากข้อมูล
ภาคเอกสารและการสัมภาษณ์ตัวแทนกลุ่มวิสาหกิจฯ พบว่า  
ชุมชนในต าบลจันทเขลมเป็นชุมชนของกลุ่มชาติพันธุ์ชองซ่ึ งมี
การผลิตงานหัตถกรรมจากต้นคลุ้ม-คล้าเพ่ือใช้เป็นเครื่อง ใช้ใน
ชีวิตประจ าวันมานานหัตถกรรมคลุ้ม-คล้าในชุมชนผูก พัน กับ
วิถีชีวิตของคนชองต้ังแต่เกิดจนตาย เช่น ใช้เสื่อคลุ้มห่อศพ ชะ
นางเป็นเครื่องมือใช้ในการจับปลาในล าธาร เป็นต้น ใหญ่เป็น
ลวดลายเรขาคณิตซ่ึงเป็นลวดลายที่ทางชุมชนพัฒนาสื บทอด
ต่อกันมา ปัจจุบันทางกลุ่มวิสาหกิจฯ สามารถผลิตผลิตภัณฑ์
รูปแบบอ่ืนเพ่ือสร้างรายได้ให้กับคนในชุมชน  คือ เครื่อง
ประกอบกายแต่งกาย เช่น กระเป๋า  ของที่ระลึก เช่น พวง
กุญแจ ของตกแต่งบ้าน เช่น ถาดใส่ของ แต่ผู้ช านาญในการจัก
สานยังจ ากัดอยู่แต่ผู้สูงอายุซ่ึงมีอยู่ไม่ก่ีคนยังไม่มีคนรุ่นให ม่เข้า
มาสืบทอด 

  
  
ตารางท่ี 4.23 แสดงการวิเคราะห์แนวทางการออกแบบโดยใช้ข้อมูลจากการด าเนินงานวิจัยร่วมกับกรอบ
แนวคิดในการวิจัยการออกแบบหัตถอุตสาหกรรม (ต่อ) 
 
แนวคิดการออกแบบหัตถอุตสาหกรรม ข้อมูลจากการด่าเนินงานวิจัย 

การศึกษาเรียนรู้บริบททางวัฒนธรรม
และภูมิปัญญาของคนในชุมชน (ความ
ช านาญความสามารถของคนในชุมชน) 

จากข้อมูลที่ได้จากการลงพ้ืนที่สัมภาษณ์ตัวแทนของกลุ่ ม
วิสาหกิจฯ และการศึกษาข้อมูลภาคเอกสารพบว่า การผลิต
ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากต้นคลุ้มในปัจจุบันมีลักษณะของ
วัสดุ ลวดลาย กรรมวิธีการผลิตดังนี้ 
1. วัสดุที่ใช้หลักคือต้นคลุ้มมีการใช้วัสดุอ่ืนเข้ามาผสมผสาน
บ้าง เช่น ไม้ไผ่ หนังเทียม 
2.ลวดลายส่วนใหญ่เป็นลวดลายเรขาคณิตแบบที่เคยท าต่อกัน
มาแต่เม่ือผู้วิจัยแนะน ารูปแบบลายใหม่ๆ เช่นลายหยัก ทาง
กลุ่มวิสาหกิจฯ ก็สามารถสร้างสรรค์ลวดลายใหม่ๆขึ้นมาได้ 
3. กรรมวิธีการผลิตของทางกลุ่มวิสาหกิจมีดังนี้ 
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สามารถสานขึ้นรูป 3 มิติเป็นทรงกระบอก เช่น ตะกร้าใส่ของ 
และทรงลูกบาศก์ เช่นกล่องใส่ของมีฝาขนาดเล็ก  
สานเป็นแผ่นแบบเสื่อแล้วน าไปตัดเย็บเพ่ือขึ้นรูป เช่น กระเป๋า 
 

ลักษณะในการเปลี่ยนแปลงและความ
ต้องกา ร  /  ควา มต่อ เนื่ อ ง ใ น ก า ร
สร้างสรรค์งานออกแบบศิลปหัตถกรรม 

1. วิเคราะห์ในประเด็นการเปลี่ยนแปลงทางวัสดุโดยในการ
วิจัยนี้ได้น าเอาเทคโนโลยีใหม่มาใช้ท าให้เกิดการเปลี่ยนแปลง
ทางพ้ืนผิวของวัสดุจากต้นคลุ้มโดยการเผา 2 เทคนิคคือเทคนิค
การเผาแบบเชาสุกิบัน และการจี้ร้อน และน าวัสดุสังเครา ะห์
อย่างหนังเทียมเข้ามาร่วมในการออกแบบ 

ลักษณะในการเปลี่ยนแปลงและความ
ต้องกา ร  /  ควา มต่อ เนื่ อ ง ใ น ก า ร
สร้างสรรค์งานออกแบบศิลปหัตถกรรม 

2. วิเคราะห์ในประเด็นการเปลี่ยนแปลงตามความต้องการของ
ผู้บริโภคโดยข้อมูลจากการความคิดเห็นของกลุ่มนักท่องเที่ยว
ที่มาเยี่ยมชมกลุ่มวิสาหกิจ ฯ เก่ียวกับความต้องการผลิตภัณฑ์
เครื่องจักสานจากต้นคลุ้มที่ตกแต่งพ้ืนผิว ด้วยเทคนิคการ เผา  
พบว่าผู้ที่ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง อายุอยู่
ในช่วง 21-30 ปีรายได้ส่วนใหญ่อยู่ที่ ต่ ากว่า 15,000 บาท ซ่ึง
รายได้ไม่สูงนัก วัตถุประสงค์ในการซ้ือส่วนใหญ่ซ้ือ 

  
ตารางท่ี 4.23 แสดงการวิเคราะห์แนวทางการออกแบบโดยใช้ข้อมูลจากการด าเนินงานวิจัยร่วมกับกรอบ
แนวคิดในการวิจัยการออกแบบหัตถอุตสาหกรรม (ต่อ) 
 
แนวคิดการออกแบบหัตถอุตสาหกรรม ข้อมูลจากการด่าเนินงานวิจัย 

 เป็นของที่ระลึก ประเภทผลิตภัณฑ์จักสานจากต้นคลุ้ มที่
ต้องการคือ ผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ในบ้าน และตกแต่งบ้าน ซ่ึง 2 
อันดับที่ ต้องการมากที่สุดคือ เครื่องใช้บนโต๊ะอาหารและ
ตะกร้าใส่ของ สิ่งที่จะท าให้ตัดสินใจเลือกซ้ือผลิตภัณฑ์เครื่ อง
จักสานจะต้องมีคุณภาพดี สวยงาม และมีความทนทา น เป็น
เหตุผล 3 อันดับแรก ต้องการให้มีการผสมผสานวัสดุอ่ืนเข้า กับ
เครื่องจักสานจากต้นคลุ้มด้วย ซ่ึงส่วนใหญ่ต้องการให้ใช้วัสดุไม้ 
ต้องการเพ่ิมช่องทางการจัดจ าหน่ายให้มากขึ้นเช่นช่องทาง
ออนไลน์ เพ่ือที่จะสะดวกในการซ้ือมากขึ้นและท าให้ผู้บริโ ภค
รู้จักและเข้าถึงสินค้าได้มากขึ้น  

การรับรู้ ความเข้าใจและความรู้สึก 
(Kansei Design) 

วิเคราะห์ในประเด็นการรับรู้ทางความรู้สึกและการรับรู้ ทาง
สายตาโดยข้อมูลจากการความคิดเห็นของกลุ่มนักท่อง เที่ยว
ที่มาเยี่ยมชมกลุ่มวิสาหกิจฯ เก่ียวกับความต้องการผลิตภัณฑ์
เครื่องจักสานจากต้นคลุ้มที่ตกแต่งพ้ืนผิวด้วยเทคนิคการ เผา 
พบว่ า คุณค่า ของผลิ ตภัณฑ์ ง า น เครื่อ งจั กสา นที่ ผู้ ตอบ
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แบบสอบถามให้ความส าคัญเป็น 3 อันดับแรกคือ ความเป็น
เอกลักษณ์เฉพาะท้องถิ่น , ประโยชน์ใช้สอย และรูปทรง
สวยงาม ตามล าดับ แสดงให้เห็นว่าการออกแบบควร ให้
ความส าคัญกับการแสดงเอกลักษณ์ของท้องถิ่นออกมาให้
ชัดเจน ในเรื่องของลวดลายผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่ชื่น
ชอบลวดลายแบบเรขาคณิต รูปแบบของผลิตภัณฑ์ที่ ต้อ งการ
มากที่สุดคือ ผลิตภัณฑ์ที่ช่วยหยุดหรือผ่อนคลายความเครียด 
การออกแบบต้องสร้างให้เกิดความรู้สึกสงบผ่อนคลายให้กับ 
ผู้บริโภคเม่ือมองเห็นหรือใช้งาน เช่นอาจจะมีรูปทรงที่ เ รียบ
ง่าย สีสันไม่ฉูดฉาด เป็นต้น 

 
จากตารางที่ 4.23 สามารถสรุปเป็นแนวทางการออกแบบได้ดังนี้ ผลิตภัณฑ์ที่ออกแบบ

เป็นผลิตภัณฑ์ของแต่งบ้าน ซ่ึงจะผลิตด้วยเทคนิคการเผาการเผาแบบเชาสุกิบัน  1 ชุด และการจี้ร้อน 
1 ชุด ชุดละ 2 ประเภท ได้แก่ เครื่องใช้บนโต๊ะอาหารและตะกร้าใส่ของ ประเภทละ 1 ชิ้น  และมีวัสดุ
อ่ืนผสมผสานร่วมด้วยซ่ึงเลือกใช้ไม้เป็นหลักและอาจผสมผสานวัสดุอ่ืนเช่น หนัง โลหะ ฯลฯ ผลิตภัณฑ์
อาจออกแบบให้ดูทันสมัยมีความเหมาะสมกับกลุ่มลูกค้าช่วงอายุ 21-30 ปี และช่วงราคาไม่เกิน 1,000 
บาท ผลิตภัณฑ์ต้องแสดงเอกลักษณ์ความเป็นท้องถิ่นได้ชัดเจน รูปแบบของผลิตภัณฑ์ต้องดูแล้ว รู้สึก
สงบผ่อนคลาย รูปทรงเรียบง่าย โทนสีไม่ฉูดฉาด และผลิตภัณฑ์นั้นทางกลุ่มวิสาหกิจต้องสามารถผลิต
ได้เองภายในชุมชน ส่วนที่มาของแรงบันดาลใจในการออกแบบคณะผู้วิจัยเลือกใช้แนวคิดการ ฟ้ืนฟู
อย่างสงบ (Quiet Regrowth) เป็นแนวโน้มการออกแบบสินค้าของขวัญในปี 2023 จากเว็บไซต์ 
Trend bible(2022) ซ่ึงมีแนวคิดการออกแบบที่ได้รับแรงบันดาลใจมาจากธรรมชาติ โทนสีเอิร์ทโทน 
วัสดุหลักมาจากธรรมชาติผลิตภัณฑ์ที่ มีส่วนผสมที่เป็นธรรมชาติแท้และเรียบง่าย ในแนวคิดการฟ้ืนฟู
อย่างสงบ สามารถแสดงแรงบันดาลใจ (Moodboard) ดังภาพที่ 4.1  
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ภาพท่ี 4.4 ภาพแสดงแรงบันดาลใจ 
 

จากภาพที่ 4.1 แสดงแรงบันดาลใจที่มาจากแนวคิด Quiet Regrowth ในช่วงเวลา
ภายหลังสถานการณ์การระบาดของ Covid 19  มนุษย์จะเริ่มฟ้ืนฟูชีวิตและสังคมอย่างสงบ และน า
ตัวเองไปใกล้ชิดธรรมชาติมากขึ้น แนวคิดการออกแบบนี้จึงน าแรงบันดาลใจมาจากธรรมชาติ โทนสีเอิร์
ทโทน วัสดุหลักมาจากธรรมชาติผลิตภัณฑ์ที่มีส่วนผสมที่เป็นธรรมชาติแท้ผสมผสานกับวัสดุอ่ืน เช่น 
หนังทียม โลหะ เล็กน้อย และใช้งานฝีมือจากภูมิปัญญาท้องถิ่นที่มีเอกลักษณ์ไม่ว่าจะเป็นวัสดุท้องถิ่น
และลวดลายการสาน 

(2) ออกแบบร่างคณะผู้วิจัยได้ออกแบบร่างทั้งหมด 16 แบบร่าง ได้แก่ เทคนิคการจี้ร้อน

ประกอบด้วย แบบตะกร้า 4 แบบร่าง แบบแผ่นรองจานและช้อนส้อม 4 แบบร่าง เทคนิคการเผาแบบ  
เชาสุกิบัน ประกอบด้วย แบบตะกร้า 4 แบบร่าง แบบแผ่นรองจานและช้อนส้อม 4 แบบร่าง ดังแสดง

ในภาพที่ 4.5 ถึงภาพที่ 4.20 
 

 
 
ภาพท่ี 4.5 แบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อนแบบที่ 1 
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ภาพท่ี 4.6 แบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อนแบบที่ 2 
 

 
 
ภาพท่ี 4.7 แบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อนแบบที่ 3 
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ภาพท่ี 4.8 แบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อนแบบที่ 4 
 

 
 
ภาพท่ี 4.9 แบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อนแบบที่ 1 
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ภาพท่ี 4.10 แบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อนแบบที่ 2 
 

 
 
ภาพท่ี 4.11 แบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อนแบบที่ 3 
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ภาพท่ี 4.12 แบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อนแบบที่ 4 
 

 
 
ภาพท่ี 4.13 แบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการเผาแบบ เชาสุกิบัน แบบที่ 1 
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ภาพท่ี 4.14 แบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการเผาแบบ เชาสุกิบัน แบบที่ 2 
 

 

 
 
ภาพท่ี 4.15 แบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการเผาแบบ เชาสุกิบัน แบบที่ 3 
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ภาพท่ี 4.16 แบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการเผาแบบ เชาสุกิบัน แบบที่ 4 
 

 

 
 
ภาพท่ี 4.17 แบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการเผาแบบ เชาสุกิบัน แบบที่ 1 
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ภาพท่ี 4.18 แบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการเผาแบบ เชาสุกิบัน แบบที่ 2 
 

 

 
 
ภาพท่ี 4.19 แบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการเผาแบบ เชาสุกิบัน แบบที่ 3 
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ภาพท่ี 4.20 แบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการเผาแบบ เชาสุกิบัน แบบที่ 4 
 

 (4) ประเมินแบบร่างผลิตภัณฑ์จากต้นคลุ้มที่ผ่านการตกแต่งพ้ืนผิวด้วยเทคนิคการ เผา
โดยผู้เชี่ยวชาญ โดยส่งแบบร่างให้ผู้ เชี่ยวชาญด้านผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานเพ่ือประเมินแบบร่า ง โดย
ผู้เชี่ยวชาญต้องมีประสบการณ์การท างานไม่น้อยกว่า 5 ปี โดยวิธีการเลือกกลุ่มตัวอย่างแบบเจา ะจง 
จ านวน 3 คน ประกอบด้วย นางลิลลี่ แซ่ต้ัง หัวหน้ากลุ่มวิสาหกิจสตรีจ้าวภูผา ต าบลจันทเขลม อ าเภอ
เขาคิชฌกูฏ และผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ จ านวน 2 คน ได้แก่ ผู้ช่วยศาสตรา จารย์
สุธาสินีน์ บุรีค าพันธุ์ อาจารย์ประจ าภาควิชาครุศาสตร์สถาปัตยกรรมและการออกแบบ คณะครุศาสตร์

อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี และนายภีม โยธะพันธ  ์ กรรมการผู้จัดการบริษัท Think No.5 บริษัท

ออกแบบตกแต่งภายใน ซ่ึงผลการประเมินแบบร่างแสดงดังตารางที่ 4.24 4.25 4.26 และ 4.27 
 

ตารางท่ี 4.24 แสดงผลประเมินแบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อน 
 

รายการประเมิน แบบท่ี 1 

 

แบบท่ี 2 

 

แบบท่ี 3 

 

แบบท่ี 4 

 
 ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. 
ด้านความสวยงาม 
1. รูปทรงของผลิตภัณฑ์มีสัดส่วน

ที่สวยงามแนวคิดในการออกแบบ 

3.67 0.58 3.67 0.58 4.00 1.00 4.67 0.58 

2. สีสันสวยงามเหมาะสม

สอดคล้องกับแนวคิดในการ
ออกแบบ 

3.67 0.58 4.00 0.00 4.33 0.58 4.33 1.15 
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3. ลวดลายมีความสวยงามมี

เอกลักษณ์และมีการจัดวาง

องค์ประกอบของลวดลายบน
ผลิตภัณฑ์ได้สอดคล้องกับแนวคิด
ในการออกแบบ 

3.33 0.58 4.00 0.00 4.33 0.58 4.67 0.58 

4. ผลิตภัณฑ์แสดงให้เห็นถึง

จุดเด่นของการสร้างลวดลายด้วย
เทคนิคการเผาได้ 

4 0.00 4.00 1.00 4.33 0.58 4.67 0.58 

5. รูปแบบผลิตภัณฑ์โดยรวมมี

ความสวยงาม น่าสนใจ 

3.33 0.58 4.33 0.58 4.00 1.00 4.67 0.58 

ด้านประโยชน์ใช้สอย 
1. รูปแบบผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับ

หน้าที่ประโยชน์ใช้สอย 

4.33 0.58 3.67 0.58 4.00 1.00 4.33 0.58 

2. มีขนาดที่เหมาะสมกับการใช้

งาน 
4.00 0.00 4.00 0.00 4.33 0.58 4.33 0.58 

3. วัสดุเหมาะสมกับการ 
ใช้งาน 

4.33 0.58 3.67 0.58 4.33 0.58 4.00 1.00 

4. การใช้สอยสะดวกสบาย 3.67 1.15 4.00 0.00 4.00 1.00 4.00 1.00 
5. ดูแลรักษาง่าย 3.67 0.58 4.00 0.00 3.67 0.58 4.00 1.00 

ตารางท่ี 4.24 แสดงผลประเมินแบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อน (ต่อ) 
 

รายการประเมิน แบบท่ี 1 

 

แบบท่ี 2 

 

แบบท่ี 3 

 
 

แบบท่ี 4 

 

 ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. 
ด้านประโยชน์ใช้สอย 
6. มีความปลอดภัยในการ 
ใช้งาน 

4.00 0.00 4.00 0.00 4.00 0.00 4.00 1.00 

ด้านการผลิต 

1.. กลุ่มวิสาหกิจสามารถ 
ผลิตเองได้ไม่ยุ่งยาก 

4.33 0.58 4.00 1.00 4.33 0.58 3.67 1.53 

2. รูปแบบของผลิตภัณฑ์

เหมาะสมกับการผลิต 
เชิงพาณิชย์ได้ 

4.33 0.58 3.67 0.58 4.00 1.00 3.67 1.53 

ค่าเฉลี่ยรวม 3.98 0.57 3.91 0.38 4.14 0.70 4.13 0.82 
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จากตารางที่ 4.24 ผลการประเมินความคิดเห็นต่อแบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการจี้ ร้อน 
พบว่า แบบร่างที่ 3 ได้ผลประเมินเฉลี่ยรวมทุกด้านสูงที่สุดคือ 4.14 อยู่ในระดับความพึงพอใจมาก มีค่า
ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานคือ 0.70  

 
ตารางท่ี 4.25 แสดงผลประเมินแบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อน 
 

รายการประเมิน แบบท่ี 1 

 

แบบท่ี 2 

 

แบบท่ี 3 

 

แบบท่ี 4 

 
 ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. 
ด้านความสวยงาม 
1. รูปทรงของผลิตภัณฑ์มีสัดส่วน

ที่สวยงามแนวคิดในการออกแบบ 
 
 

3.67 0.58 3.33 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 

ตารางท่ี 4.25 แสดงผลประเมินแบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อน (ต่อ) 
 

รายการประเมิน แบบท่ี 1 

 

แบบท่ี 2 

 

แบบท่ี 3 

 

แบบท่ี 4 

 
 ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. 
2. สีสันสวยงามเหมาะสม

สอดคล้องกับแนวคิดในการ
ออกแบบ 

3.67 0.58 3.67 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 

3. ลวดลายมีความสวยงามมี

เอกลักษณ์และมีการจัดวาง
องค์ประกอบของลวดลายบน

ผลิตภัณฑ์ได้สอดคล้องกับแนวคิด
ในการออกแบบ 

3.67 0.58 3.67 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 

4. ผลิตภัณฑ์แสดงให้เห็นถึง

จุดเด่นของการสร้างลวดลายด้วย
เทคนิคการเผาได้ 

3.67 0.58 3.33 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 

5. รูปแบบผลิตภัณฑ์โดยรวมมี

ความสวยงาม น่าสนใจ 

4.00 0.00 3.67 0.58 4.00 1.00 4.00 0.00 

ด้านประโยชน์ใช้สอย 
1. รูปแบบผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับ

หน้าที่ประโยชน์ใช้สอย 

3.67 0.58 3.67 0.58 4.00 1.00 4.33 0.58 
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2. มีขนาดที่เหมาะสมกับการใช้

งาน 

3.00 0.00 4.00 0.00 4.33 0.58 4.00 1.00 

3. วัสดุเหมาะสมกับการ 
ใช้งาน 

3.67 0.58 3.67 0.58 4.33 0.58 4.00 1.00 

4. การใช้สอยสะดวกสบาย 4.00 0.00 3.67 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 

5. ดูแลรักษาง่าย 3.67 0.58 3.67 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 

6. มีความปลอดภัยในการ 
ใช้งาน 

4.00 0.00 4.00 0.00 4.00 1.00 4.00 1.00 

ด้านการผลิต 
1.. กลุ่มวิสาหกิจสามารถ 
ผลิตเองได้ไม่ยุ่งยาก 

4.33 0.58 4.00 1.00 4.33 0.58 4.00 1.00 

2. รูปแบบของผลิตภัณฑ์

เหมาะสมกับการผลิต 
เชิงพาณิชย์ได้ 

4.00 1.00 4.33 0.58 4.00 1.00 4.33 0.58 

ค่าเฉลี่ยรวม 3.86 0.43 3.83 0.52 4.22 0.71 4.02 0.66 
 

จากตารางที่ 4.25 ผลการประเมินความคิดเห็นต่อแบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้ อม  
ที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อน พบว่า แบบร่างที่ 3 ได้ผลประเมินเฉลี่ยรวมทุกด้านสูงที่สุดคือ 4.22 อยู่ในระดับ
ความพึงพอใจมาก มีค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานคือ 0.71  

 
ตารางท่ี 4.26 แสดงผลประเมินแบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบัน 

รายการประเมิน แบบท่ี 1 

 

แบบท่ี 2 

 

แบบท่ี 3 

 

แบบท่ี 4 

 
 ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. 
ด้านความสวยงาม 
1. รูปทรงของผลิตภัณฑ์มีสัดส่วน

ที่สวยงามแนวคิดในการออกแบบ 

4.00 1.00 3.67 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 

2. สีสันสวยงามเหมาะสม

สอดคล้องกับแนวคิดในการ

ออกแบบ 

4.00 1.00 3.33 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 

3. ลวดลายมีความสวยงามมี

เอกลักษณ์และมีการจัดวาง

องค์ประกอบของลวดลายบน
ผลิตภัณฑ์ได้สอดคล้องกับแนวคิด
ในการออกแบบ 

4.33 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 3.33 0.58 
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4. ผลิตภัณฑ์แสดงให้เห็นถึง

จุดเด่นของการสร้างลวดลายด้วย

เทคนิคการเผาได้ 

4.00 1.00 3.67 0.58 3.33 0.58 3.67 0.58 

5. รูปแบบผลิตภัณฑ์โดยรวมมี

ความสวยงาม น่าสนใจ 

4.00 1.00 3.67 0.58 3.67 0.58 3.33 0.58 

ด้านประโยชน์ใช้สอย 
1. รูปแบบผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับ

หน้าที่ประโยชน์ใช้สอย 

4.00 1.00 3.67 0.58 4.00 1.00 3.33 0.58 

2. มีขนาดที่เหมาะสมกับการใช้

งาน 

4.00 1.00 3.33 0.58 4.33 0.58 4.00 0.00 

ด้านประโยชน์ใช้สอย         
3. วัสดุเหมาะสมกับการ 
ใช้งาน 

4.33 0.58 3.33 0.58 4.33 0.58 4.00 0.00 

4. การใช้สอยสะดวกสบาย 4.00 1.00 3.67 0.58 4.00 1.00 3.67 0.58 
5. ดูแลรักษาง่าย 3.67 0.58 3.67 0.58 4.00 1.00 3.67 0.58 

ตารางท่ี 4.26 แสดงผลประเมินแบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบัน (ต่อ) 
 
รายการประเมิน แบบท่ี 1 

 

แบบท่ี 2 

 

แบบท่ี 3 

 

แบบท่ี 4 

 
 ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. 
ด้านประโยชน์ใช้สอย 
3. วัสดุเหมาะสมกับการ 
ใช้งาน 

4.33 0.58 3.33 0.58 4.33 0.58 4.00 0.00 

4. การใช้สอยสะดวกสบาย 4.00 1.00 3.67 0.58 4.00 1.00 3.67 0.58 
5. ดูแลรักษาง่าย 3.67 0.58 3.67 0.58 4.00 1.00 3.67 0.58 
6. มีความปลอดภัยในการ 
ใช้งาน 

3.67 0.58 3.33 0.58 4.33 0.58 4.00 0.00 

ด้านการผลิต 
1. กลุ่มวิสาหกิจสามารถ 
ผลิตเองได้ไม่ยุ่งยาก 

4.00 1.00 3.33 0.58 4.33 0.58 4.33 0.58 

2. รูปแบบของผลิตภัณฑ์

เหมาะสมกับการผลิต 
เชิงพาณิชย์ได้ 

4.33 0.58 3.67 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 

ค่าเฉลี่ยรวม 4.06 0.84 3.53 0.62 3.99 0.67 3.75 0.44 
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จากตารางที่ 4.26 ผลการประเมินความคิดเห็นต่อแบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการเผา
แบบเชาสุกิบัน พบว่า แบบร่างที่ 1 ได้ผลประเมินเฉลี่ยรวมทุกด้านสูงที่สุดคือ 4.06 อยู่ในระดับความ
พึงพอใจมาก มีค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานคือ 0.84  

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ตารางท่ี 4.27 แสดงผลประเมินแบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบัน 
 

รายการประเมิน แบบท่ี 1 

 

แบบท่ี 2 

 

แบบท่ี 3 

 

แบบท่ี 4 

 
 ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. 
ด้านความสวยงาม 
1. รูปทรงของผลิตภัณฑ์มีสัดส่วน

ที่สวยงามแนวคิดในการออกแบบ 

3.00 1.00 3.33 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 

2. สีสันสวยงามเหมาะสม

สอดคล้องกับแนวคิดในการ

ออกแบบ 

3.33 1.15 3.33 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 

3. ลวดลายมีความสวยงามมี

เอกลักษณ์และมีการจัดวาง

องค์ประกอบของลวดลายบน
ผลิตภัณฑ์ได้สอดคล้องกับแนวคิด
ในการออกแบบ 

3.33 1.15 3.33 0.58 3.67 0.58 3.67 0.58 

4. ผลิตภัณฑ์แสดงให้เห็นถึง

จุดเด่นของการสร้างลวดลายด้วย
เทคนิคการเผาได้ 

3.00 1.00 3.67 0.58 4.00 0.00 3.67 0.58 

5. รูปแบบผลิตภัณฑ์โดยรวมมี

ความสวยงาม น่าสนใจ 

3.00 1.00 3.33 0.58 3.67 0.58 4.00 0.00 

ด้านประโยชน์ใช้สอย 
1. รูปแบบผลิตภัณฑ์เหมาะสมกับ

หน้าที่ประโยชน์ใช้สอย 

3.33 0.58 3.67 0.58 4.00 1.00 4.00 0.00 
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2. มีขนาดที่เหมาะสมกับการใช้

งาน 

3.67 0.58 3.67 0.58 4.00 1.00 4.00 0.00 

3. วัสดุเหมาะสมกับการ 
ใช้งาน 

3.67 0.58 3.67 0.58 4.00 1.00 3.67 0.58 

4. การใช้สอยสะดวกสบาย 3.33 0.58 3.67 0.58 4.33 0.58 3.67 0.58 
5. ดูแลรักษาง่าย 3.33 0.58 4.00 1.00 4.33 0.58 3.67 0.58 
6. มีความปลอดภัยในการ 
ใช้งาน 

3.67 0.58 3.67 0.58 4.00 1.00 3.67 0.58 

ด้านการผลิต 
1.. กลุ่มวิสาหกิจสามารถ 
ผลิตเองได้ไม่ยุ่งยาก 

4.33 0.58 4.00 1.00 4.00 1.00 4.00 1.00 

ตาราง ท่ี  4.27 แสดงผลประเ มินแบบร่า งแผ่ น รองจา นและช้ อนส้ อมที่ ใ ช้ เทคนิ คการเผา 
แบบเชาสุกิบัน (ต่อ) 

 
รายการประเมิน แบบท่ี 1 

 

แบบท่ี 2 

 

แบบท่ี 3 

 
 

แบบท่ี 4 

 

 ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. ค่าเฉล่ีย S.D. 
ด้านการผลิต 

2. รูปแบบของผลิตภัณฑ์

เหมาะสมกับการผลิต 
เชิงพาณิชย์ได้ 

4.00 1.00 4..00 1.00 4.00 1.00 4.00 1.00 

ค่าเฉลี่ยรวม 3.60 0.80 3.71 0.60 3.95 0.73 3.84 0.51 
 
จากตารางที่ 4.27 ผลการประเมินความคิดเห็นต่อแบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้ อม  

ที่ใช้เทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบัน พบว่า แบบร่างที่ 3 ได้ผลประเมินเฉลี่ยรวมทุกด้านสูงที่สุดคือ 3.95 
อยู่ในระดับความพึงพอใจมาก มีค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานคือ 0.73  

จากผลประเมินแบบร่างโดยผู้เชี่ยวชาญด้านผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานแต่ละผลิตภัณฑ์
สรุปว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานการคลุ้มที่ใช้เทคนิคการจี้ ร้อนที่ได้ผลประเมินสูงสุดของผลิตภัณฑ์
ประเภทตะกร้า คือ แบบร่างที่ 3 ดังแสดงในภาพที่ 4.18 ได้ผลประเมินเฉลี่ยรวมทุกด้านสูงที่สุ ด คือ 
4.14 อยู่ในระดับความพึงพอใจมาก และประเภทแผ่นรองจานและช้อนส้อม คือ พบว่า แบบร่างที่ 3  
ดังแสดงในภาพที่ 4.19 ได้ผลประเมินเฉลี่ยรวมทุกด้านสูงที่สุดคือ 4.22 อยู่ในระดับความพึงพอใจมาก 
ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานการคลุ้มที่ใช้เทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบันที่ได้ผลประเมินสูงสุดของผลิตภัณฑ์
ประเภทตะกร้า คือ แบบร่างที่ 1 ดังแสดงในภาพที่ 4.20 ได้ผลประเมินเฉลี่ยรวมทุกด้านสูงที่สุ ด คือ 
4.06 อยู่ในระดับความพึงพอใจมาก และประเภทแผ่นรองจานและช้อนส้อม คือ พบว่า แบบร่างที่ 3  
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ดังแสดงในภาพที่ 4.21  ได้ผลประเมินเฉลี่ยรวมทุกด้านสูงที่สุดคือ 3.95 อยู่ในระดับความพึงพอใจมาก 
ในส่วนของข้อเสนอแนะผู้ เชี่ยวชาญได้ให้ค าแนะน าว่าในการผลิตควรปรับขนาดของลวดลายให้
เหมาะสมกับขนาดของชิ้นงานและท าลวดลายให้ง่ายเพ่ือให้ชุมชนเข้าใจและไม่เกินขีดความสามารถใน
การผลิตของกลุ่มวิสาหกิจแบบร่างที่ได้ผลประเมินสูงสุดของแต่ละผลิตภัณฑ์จะได้รับการคัดเลื อก ไป
ผลิตต้นแบบต่อไป  

 

 
 
 
ภาพท่ี 4.21 แบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อนที่ได้รับผลประเมินสูงสุด 
 

 

 
 
 
ภาพท่ี 4.22 แบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อนที่ได้รับผลประเมินสูงสุด 
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ภาพท่ี 4.23 แบบร่างตะกร้าที่ใช้เทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบันที่ได้รับผลประเมินสูงสุด 
 

 

 
 

 

ภาพท่ี 4.24 แบบร่างแผ่นรองจานและช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบันที่ได้รับผล
ประเมินสูงสุด 

 
ในขั้นตอนการผลิตชิ้นงานผู้วิจัยได้ขยายขนาดของลวดลายที่ใช้เทคนิคจี้ร้อนให้เหมาะสม

กับขนาดของชิ้นงาน ส่วนลวดลายที่ใช้เทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบันผู้วิจัยได้ปรึกษากับทางกลุ่ม
วิสาหกิจฯ ว่าจะปรับการสานโดยใช้วิธีที่ทางกลุ่มวิสาหกิจท าได้ไม่ยากเกินไปและลวดลายใกล้เคีย งกับ
แบบร่างมากที่สุด ในขั้นตอนการผลิตต้นแบบเกิดปัญหาว่าช่างตัดเย็บไม่สามารถตัดเย็บแผ่นรองจาน
และช้อนส้อมที่ใช้เทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบัน แบบร่างที่ 3 จึงต้องปรับแบบให้เป็นแผ่นสี่ เหลี่ ยม  
ผืนผ้าเพ่ือจะท าให้ผลิตได้ ซ่ึงผลงานต้นแบบผลิตภัณฑ์จักสานจากคลุ้มดังแสดงตามภาพที่ 4.25 ถึง 
4.28 
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ภาพท่ี 4.25 ต้นแบบตะกร้าจากคลุ้มที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อน 
 

 

 
 
ภาพท่ี 4.26 ต้นแบบแผ่นรองจานและช้อนส้อมจากคลุ้มที่ใช้เทคนิคการจี้ร้อน 
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ภาพท่ี 4.27 ต้นแบบตะกร้าจากคลุ้มที่ใช้เทคนิคเการเผาแบบชาสุกิบัน 
 

 

 
 
ภาพท่ี 4.28 ต้นแบบแผ่นรองจานและช้อนส้อมจากคลุ้มที่ใช้เทคนิคการเผาแบบเชาสุกิบัน 
 

 
 เม่ือได้ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานต้นแบบแล้วคณะผู้วิจัยได้จัดกิจกรรมถอดบทเรียนเรื่องการ
ตกแต่งพ้ืนผิวคลุ้มด้วยเทคนิคการเผาเพ่ือถ่ายทอดองค์ความรู้ให้กับสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจฯ และผู้ที่สนใจ 
เพ่ือจะน าไปต่อยอดเป็นผลิตภัณฑ์ชุมชนต่อไป 


