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บทที่ 4 

ผลการวิจัย 
 
 ในการวิจัยเรื่อง การออกแบบเครื่องประดับ จากการประยุกต์ใช้เครื่องทอโลหะ เพื่อเป็นแนว
ทางการพัฒนารูปแบบงานเครื่องประดับในเชิงพาณิชย์ ผู้วิจัยได้ดำเนินงานตามขั้นตอนการวิจัยให้
เป็นไปตามวัตถุประสงค์ จากการดำเนินงาน ได้ทำการเก็บรวบรวมข้อมูลจากภาคทฤษฎี เอกสาร 
ตำรา อินเตอร์เน็ต  และภาคสนาม และนำผลงานวิจัยท่ีได้มาทำการวิเคราะห์ข้อมูล ดังนี้ 
 

4.1 ผลการวิเคราะห์การศึกษาการประยุกต์ใช้เคร่ืองทอโลหะและการออกแบบเคร่ืองประดับ เป็น
แนวทางในการพัฒนารูปแบบเคร่ืองประดับในเชิงพาณิชย์ 
 ผู้วิจัยได้ดำเนินการศึกษาการประยุกต์ใช้เครื่องทอโลหะและการออกแบบเครื่องประดับ เป็น
แนวทางในการพัฒนารูปแบบเครื่องประดับในเชิงพาณิชย์ โดยได้ทำการศึกษาภาคทฤษฎี เอกสาร 
ตำรา อินเตอร์เน็ต และภาคสนาม จากการลงพื้นท่ีสัมภาษณ์ผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบและผลิต
งานเครื่องประดับ ใช้วิธีการเลือกกลุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง  (Purposive sampling) ซึ่งพิจารณาจาก
ผู้มีประสบการณ์ด้านการออกแบบและผลิตเครื่องประดับไม่ต่ำกว่า 10 ปี จำนวน 3 คน เครื่องมือ
แบบสัมภาษณ์ ประกอบด้วย ตอนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ให้สัมภาษณ์ และ ตอนท่ี 2 ข้อมูลด้านการ
ออกแบบและผลิตงานเครื่องประดับ สามารถนำมาสรุปผลการวิเคราะห์ได้ดังนี้ 

ตอนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ให้สัมภาษณ์ 
ผู้เชี่ยวชาญคนที่ 1  

ช่ือ-สกุล    คุณชูเกียรติ เนียมทอง  
อายุ     46 ปี  
เพศ     ชาย 
ระดับการศึกษา    ช้ันมัธยมปีท่ี 1  
อาชีพ     ช่างผลิตเครื่องประดับ 
ความถนัดและความเช่ียวชาญ  การผลิตเครื่องประดับและการทำแหวนกล  
ประสบการณ์ทำงาน   31 ปี  
ท่ีอยู่     1/45 ม.9 ต.ท่าช้าง อ.เมือง จ.จันทบุรี 
เบอร์โทรศัพท์   0817913278 
อีเมล    neamtong99@gmail.com 
 
 

mailto:neamtong99@gmail.com
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ภาพที่ 4.1 การสัมภาษณ์ คุณชูเกียรติ เนียมทอง 

 
ผู้เชี่ยวชาญคนที่ 2  

ช่ือ-สกุล    คุณวิรัตน์ ไชยฤทธิ์  
อายุ     31 ปี  
เพศ     ชาย 
ระดับการศึกษา    ปริญญาตรี  
อาชีพ     นักธุรกิจอัญมณีและเครื่องประดับ 
ความถนัดและความเช่ียวชาญ  ออกแบบและผลิตเครื่องประดับ  
ประสบการณ์ทำงาน   10 ปี  
ท่ีอยู่     30/230 ม.7 ต.จันทนิมิต อ.เมือง จ.จันทบุรี 
เบอร์โทรศัพท์   0888491111 
อีเมล    Neung_Sina@hotmail.com 
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ภาพที่ 4.2 การสัมภาษณ์ คุณวิรัตน์ ไชยฤทธิ์ 
 

ผู้เชี่ยวชาญคนที่ 3  
ช่ือ-สกุล    คุณหาญณรงค์ กิตติสุบรรณ  
อายุ     36 ปี  
เพศ     ชาย 
ระดับการศึกษา    ปริญญาโท  
อาชีพ     เจ้าของกิจการโรงงานผลิตเครื่องประดับ 

CAD Designer and 3D Printing 
ความถนัดและความเช่ียวชาญ  งานหล่อตัวเรือนเครื่องประดับ, 3D Printing 
ประสบการณ์ทำงาน   10 ปี  
ท่ีอยู่     88/88 ม.14 ต.วัดไทร อ.เมอืง จ.นครสวรรค์ 
เบอร์โทรศัพท์   0890279911 
อีเมล    adirekkit@outlook.com 

 
 
 
 



56 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 4.3 การสัมภาษณ์ คุณหาญณรงค์ กิตติสุบรรณ 
 
ตอนที่ 2 ข้อมูลด้านการออกแบบและผลิตงานเครื่องประดับ 
คำถามข้อที่ 1 จากการสาธิตวิธีการใช้งานเครื่องทอโลหะ ท่านคิดว่า วิธีการใช้เครื่องทอโลหะสามารถ
พัฒนาหรือเพิ่มเติมเทคนิควิธีการทออย่างไรให้นำมาใช้ในงานออกแบบและผลิตเครื่องประดับในเชิง
พาณิชย์ได้ 
คุณชูเกียรติ เนียมทอง เสนอแนวทางว่า  

1. อาจจะลองใช้วิธีการขัดให้เกิดเป็นลายเหมือนกับการทอเส่ือกก  
2. การสลับขนาดของเส้นลวด จะเป็นเส้นเล็กใหญ่หรือเส้นกลมสลับเส้นแบนเพื่อให้ 

เกิดมิติของงาน ในส่วนของแผ่นแบนอาจจะมีการแกะลายหรือทำให้เกิดพื้นผิวบนนั้น 
3. ลองเว้นช่วงว่างระหว่างการทอลาย แล้วใช้ลวดมัดไขว้ระหว่างช่องว่างนั้น อาจจสร้างให้ 

เกิดเป็นดอกระหว่างช้ินงานได้  
คุณคุณวิรัตน์ ไชยฤทธิ์ เสนอแนวทางว่า 

1. อาจจะมีการลองสลับโลหะสีเงิน สีทองเหลือง ให้เกิดเป็นลายสีสลับ แต่ก็จะมีปัญหาใน 
การผลิตตัวเรือนท่ีจะต้องชุบปิดผิว ท่ีจะมีความยากและค่าใช้จ่ายสูง จึงอาจจะไปใช้วิธีการชุบแค่ตัว
เรือนประกอบด้านนอก และไม่ชุบส่วนท่ีเป็นการทอ ก็จะได้งานในอีกรูปแบบหนึ่ง 

2. ใช้ขนาดเส้นท่ีแตกต่างกัน โดยอาจจะสลับเส้น หรือเส้นเล็ก 2 เส้นสลับเส้นใหญ่ 1 เส้น 
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คุณหาญณรงค์ กิตติสุบรรณ เสนอแนวทางว่า 
 1. การใช้เส้นลวดเดิมใช้เส้นแบบกลม อาจจะมีการลองรีดเส้นลวดให้แบนก่อนแล้วจึง
นำมาใช้ทอ หรืออาจจะทอด้วยเส้นกลม แล้วนำท้ังผืนมารีดให้แบน ซึ่งอาจจะนำมาม้วน พับ ปั้ม ให้
เกิดเป็นช้ินงานได้ 
 2. หากอนาคตจะผลิตงานเครื่องประดับในรูปแบบงาน Craft ท่ีไม่จำเป็นต้องคำนึงถึงเชิง
พาณิชยม์ากนัก ก็อาจจะมีการนำเอาเส้นลวดบางๆมาถักให้เกิดลวดลายบนชิน้นงานได้ 
คำถามข้อที่ 2 จากแผ่นทอโลหะตัวอย่างท่ีได้จากเครื่องทอโลหะ ท่านคิดว่าควรใช้ในงานออกแบบ
รูปแบบใด 
คุณชูเกยีรติ เนียมทอง เสนอแนวทางว่า 
 หากมองในเชิงพาณิชย์ คิดว่ารูปแบบควรจะเป็นแบบเรียบง่ายไม่ซับซ้อน แต่อาจมีมีลูกเล่นท่ี
ตัวพื้นผิวเพิ่มเติม แต่หากมองตัวคุณค่าของช้ินงานท่ีได้จากการทอ เห็นว่าการผลิตงานเฮนแมด ท่ี
อาจจะนำแนวคิดความเป็นเอกลักษณ์จันทบุรีมาใส่ในการออกแบบ และเป็นผลงานท่ีไม่ต้องผลิต
จำนวนมาก ซึ่งอยากจะให้นำแนวทางไปพัฒนาเป็นรูปแบบผลงานเพื่อตอบสนองผู้บริโภคอีกหนึ่งกลุ่ม 
คุณคุณวิรัตน์ ไชยฤทธิ์ เสนอแนวทางว่า 
 ควรให้งานอยู่ในรูปแบบท่ีเป็นมินิมอล ให้เป็นงานร่วมสมัย ไม่มากจนเกินไป ไม่น้อย
จนเกินไป ประเภทของงานเครื่องประดับก็ควรจะเป็นประเภทท่ีได้โชว์ลวดลาย ไม่เล็กจนเกินไป เช่น 
จ้ีห้อยคอ ต่างหู กำไลหรือสร้อยข้อมือ  
คุณหาญณรงค์ กิตติสุบรรณ เสนอแนวทางว่า 
 ในการออกแบบ หากต้องคำนึงถึงการผลิตเพื่อให้อยู่ในรูปแบบของงานในเชิงพาณิชย์ ควร
จะต้องมีการคำนึงถึงการผลิตในระบบอุตสาหกรรมร่วมด้วย เพื่อให้ผลิตได้ในจำนวนท่ีเพียงพอต่อ
ความต้องการ ระยะเวลาในการผลิตท่ีไม่มากจนเกินไป รูปแบบของงานอาจจะเริ่มต้นจากรูปทรงท่ี
ง่ายไม่ยุ่งยาก เช่น ทางเรขาคณิต อาจจะมีการทำมีมิติจากความโค้งนูนของงาน ไม่ให้เรียบจนเกินไป 
คำถามข้อที่  3 จากแผ่นทอโลหะตัวอย่างท่ีได้จากเครื่องทอโลหะ หากนำมาใช้สำหรับงาน
เครื่องประดับในเชิงพาณิชย์ ควรนำเทคนิคการผลิตใดมาใช้เพื่อให้ง่ายต่อการผลิต 
คุณชูเกียรติ เนียมทอง เสนอแนวทางว่า 
 ตัวเรือนท่ีผลิต หากผลิตด้วยการขึ้นตัวเรือนด้วยมือ ก็สามารถสร้างโครงตัวเรือนเพื่อประกอบ
เข้ากับแผ่นทอได้สามารถนำผืนมาตัดเป็นทรงต่าง ๆ ตามรูปแบบของตัวเรือนได้เลย 
คุณคุณวิรัตน์ ไชยฤทธิ์ เสนอแนวทางว่า 

อาจจะคิดวิธีการประกอบช้ินส่วนของตัวเรือนให้เป็นลักษณะการบากขอบเป็นร่อง เพื่อสวม
ประกอบตัวแผ่นทอ โดยบากร่องให้มีความกล้างเท่ากับความหนาของผืนทอ ซึ่งอาจจะมีความหนา
ของขอบมากหน่อย แต่ก็จะทำให้ง่ายในการประกอบ 
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คุณหาญณรงค์ กิตติสุบรรณ เสนอแนวทางว่า 
แผ่นทอโลหะ หากจะทำเครื่องประดับในเชิงพาณิชย์ ควรจะมีการผสมผสาน การผลิต

เครื่องประดับในระบบอุตสาหกรรมเข้าไปด้วย เช่น การทำกรอบตัวเรือน เป็นการขึ้นต้นแบบ ทำเป็น
แม่พิมพ์ เพื่อให้ประกอบกับตัวแผ่นทอโลหะ หรืออาจจะลองนำไปใช้ในรูปแบบของงานปั้มก็น่าจะเป็น
แนวทางในการพัฒนาอีกรูปแบบหนึ่งได้ 
คำถามข้อที่ 4 ท่านคิดว่า สามารถใช้วัสดุตกแต่งตัวเรือนอื่นๆ เช่น อัญมณี หินสี ไม้ ฯลฯ ในงาน
ออกแบบเครื่องประดับท่ีได้จากการประยุกต์เครื่องทอโลหะได้หรือไม่ อย่างไร 
คุณชูเกียรติ เนียมทอง เสนอแนวทางว่า 
 ในส่วนของแผ่นทอท่ีนำมาใช้ผลิตเครื่องประดับจะใช้วัสดุตกแต่งหรือไม่ตกแต่งก็ได้ ขึ้นอยู่กับ
การออกแบบ ซึ่งตัววัสดุและลวดลายของผืนโลหะเองก็มีความงามในตัวอยู่แล้ว การนำอัญมณีมา
ตกแต่งก็น่าจะช่วยเพิ่มลูกเล่นและความงามแก่ช้ินงานมากขึ้นได้เช่นกัน 
คุณคุณวิรัตน์ ไชยฤทธิ์ เสนอแนวทางว่า  
 การนำเอาอัญมณีมาใช้ในงานจะช่วยให้งานมีความน่าสนใจมากขึ้น อาจจะนำเอาอัญมณีท่ีมี
ในจันทบุรี อย่างเช่น บุษราคัม เขียวส่องมาใช้ก็จะเพิ่มเรื่องราวให้กับช้ินงาน ท้ังนี้ก็ขึ้นอยู่กับรูปแบบ 
และราคาท่ีเหมาะสมตามกำลังของผู้ซื้อ หรืออนาคตอาจจะมีการนำไม้มาฝังบนตัวเรือนโลหะ (Wood 
Inlay) เป็นรูปแบบการผสมผสานวัสดุท่ีน่าสนใจมากขึ้น 
คุณหาญณรงค์ กิตติสุบรรณ เสนอแนวทางว่า 
 การฝังอัญมณี หรือหินสีอาจจะช่วยเพิ่มสีสันให้กับงานได้ ซึ่งการจะนำวัสดุใดมาใช้ในการตก
แต่งตัวเรือน จำเป็นจะต้องสำรวจราคาขาย และความเหมาะสมกับวัสดุตัวเรือนหลักท่ีใช้ เนื่องจาก
งานจะมีแนวทางไปในเชิงพาณิชย์ อัญมณีท่ีอยู่ในงาน อาจจะปรับเปล่ียนไปความต้องการและกำลัง
ของผู้ช้ือ 
ข้อเสนอแนะ ช้ินงานท่ีได้จากการทอโลหะ ถือว่าเป็นงานท่ีมีคุณค่าในตัวช้ินงานเองอยู่แล้ว หากนำไป
ออกแบบในรูปแบบของงานคราฟต์ สร้างเรื่องราวแก่ผลงาน หรือผ่านการออกแบบจากศิลปิน จะเป็น
การส้รางคุณค่าทางศิลปะ สร้างมูลค่าให้กับช้ินงานได้อีกทางหนึ่ง  
 จากผลการสัมภาษณ์ผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบและผลิตเครื่องประดับ ผู้วิจัยได้นำผลการ
สัมภาษณ์ดังกล่าวไปใช้ในการวิเคราะห์ร่วมกับข้อมูลจากภาคทฤษฎี เอกสาร ตำรา อินเตอร์เน็ต 
เพื่อให้เป็นแนวทางในการพัฒนารูปแบบเครื่องประดับในเชิงพาณิชย์ ในหัวข้อท่ี 4.2 ผลการวิเคราะห์
การศึกษาการประยุกต์ใช้เครื่องทอโลหะและการออกแบบเครื่องประดับ เป็นแนวทางในการพัฒนา
รูปแบบเครื่องประดับในเชิงพาณิชย์ต่อไป 
 



59 
 

4.2 ผลการวิเคราะห์การออกแบบเคร่ืองประดับ จากการประยุกต์ใช้เคร่ืองทอโลหะ เป็นแนวทาง
ในการพัฒนารูปแบบเคร่ืองประดับในเชิงพาณิชย์ 

จากการศึกษาข้อมูลจากภาคทฤษฎี เอกสาร ตำรา อินเตอร์เน็ต และภาคสนามในการสัมภาษณ์
ผู้เช่ียวชาญด้านการออกแบบและผลิตเครื่องประดับ ท้ัง 3 คน สามารถนำมาวิเคราะห์ผลเพื่อใช้เป็น
แนวทางในการออกแบบ ได้ดังนี้ 

4.2.1 การเลือกใช้เส้นลวดทองเหลืองในการทอ ขนาด 0.7 มิลลิเมตร ซึ่งจากการวิเคราะห์
ผลของศันสนีย์ อาจนาฝายและคณะฯ, (2564, 91-105) ท่ีได้ทำการวิจัยเรื่อง การพัฒนาเครื่องทอ
โลหะ จากการประยุกต์กระบวนการผลิตงานหัตถกรรมการทอเส่ือจันทบูร หมู่บ้านเสม็ดงาม จังหวัด
จันทบุรี พบว่า เส้นลวดขนาด 0.7 ทอได้ง่าย ไม่ขาดง่าย การเรียวตัวของลายสวย ลายเส้นชัดแน่น 
น้ำหนักไม่มากจนเกินไป  

4.2.2 ใช้เทคนิคสร้างสรรค์ให้กับการทอลาย โดยใช้ข้อเสนอแนวทางจากผู้เช่ียวชาญท่ีมี
ความสอดคล้องกันท้ัง 3 คน ในเรื่องของการใช้ขนาดเส้นลวดท่ีแตกกต่างกัน ผู้วิจัยจึงได้นำเส้นลวด
กลม ขนาด 0.7 มิลลิเมตร มาใช้เป็นเส้นยืนหลัก และนำมาเป็นเส้นพุ่งสลับกับเส้นลวดท่ีนำไปรีดลวด
แบน ดังภาพท่ี 4.4 โดยรีดเส้นให้มีหน้ากว้าง 3 ขนาด มีความต่างของช่วงความกว้าง ช่วงละ 0.5 
มิลลิเมตร โดยเริ่มจากเส้นแบนขนาด 0.7 มิลลิเมตร, ขนาด 1.2 มิลลิเมตร และ ขนาด 1.7 มิลลิเมตร 
ตามลำดับ ดังภาพท่ี 4.5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 4.4 แสดงขั้นตอนการรีดเส้นลวด 
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ภาพที่ 4.5 เส้นลวดขนาดต่าง ๆ 
 

จากการทอสลับเส้นพุ่งท่ีนำไปรีดแบน 3 ขนาด ให้มีขนาดความกว้างของเส้นช่วงละ 0.5 
มิลลิเมตร โดยเริ่มจากเส้นแบนขนาด 0.7 มิลลิเมตร, ขนาด 1.2 มิลลิเมตร และ ขนาด 1.7 มิลลิเมตร 
ได้ผลดังภาพท่ี 4.6 ซึ่งวิเคราะห์ผลการนำไปใช้ในงานออกแบบตามตารางท่ี 4.1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 4.6 การทอสลับเส้นกลมและแบนท่ีมีขนาดของเส้นแตกต่างกัน 

เสน้ลวดกลม 0.7 มม. 

เสน้ลวดแบน 0.7 มม. 

เสน้ลวดแบน 1.2 มม. 

เสน้ลวดแบน 1.7 มม. 
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ตารางที่ 4.1 แสดงผลการทอโลหะสลับเส้นกลมและแบนท่ีมีขนาดของเส้นแตกต่างกัน 
 
ขนาดของเส้น 
โดยทุกแผ่นใช้เส้นยืนแบบกลม  
ขนาด 0.7 มม. 

ภาพการทอ 

ขนาดเส้นพุ่งแบบกลม (เดิม) 0.7 มม.  

1. ขนาดเส้นพุ่ง รีดแบน 0.7 มม.  

2. ขนาดเส้นพุ่ง รีดแบน 1.2 มม.  

3. ขนาดเส้นพุ่ง รีดแบน 1.7 มม.  

 
จากตารางที่ 4.1 วิเคราะห์ผลท่ีได้จากการทอโลหะสลับเส้นกลมและแบนท่ีมีขนาดของเส้น

แตกต่างกัน พบว่า สามารถทอออกมาแล้วมีความแตกต่างจากเส้นกลมแบบเดิมในเรื่องของมิติ ตาม
ขนาดหน้ากว้างของแต่ละเส้น มีความชิดเรียง แน่นในทุกขนาด สามารถนำแผ่นทอลายท่ีได้ไปใช้งาน
ตามความเหมาะสม ซึ่งผู้วิจัยได้เลือกขนาดเส้นแบน 1.2 มิลลิเมตรไปใช้ในการออกแบบ เนื่องจากมี 



62 
 

ในงานเส้นแบน 0.7 มิลลิเมตร จะมีความใกล้เคียงกับเส้นกลมท่ีใช้อยู่เดิม อาจจะยังไม่เห็นความ
แตกต่างท่ีชัดเจนของมิติมากนัก ส่วนของเส้นแบน 1.7 มิลลิเมตร มีความกว้างของช่างลาย
ค่อนข้างมาก อาจจะต้องนำไปใช้กับงานท่ีมีขนาดค่อนข้างใหญ่ ดังนั้น ในขนาดเส้นแบน 1.2 
มิลลิเมตร จึงมีความเหมาะสมท่ีจะนำมาใช้ในการออกแบบเครื่องประดับในเชิงพาณิชย์ ท้ังเรื่องของ
มิติท่ีค่อนข้างมีความชัดเขน ไม่มากจนเกินไปและไม่น้อยจนเกินไป 

 
4.2.3 รูปแบบที่ใช้ในการออกแบบเคร่ืองประดับ 
จากการสัมภาษณ์ผู้เช่ียวชาญ ได้เสนอแนวทางให้ใช้รูปแบบท่ีเรียบง่าย ไม่ซับซ้อน สไตล์มินิ

มอล เพื่อให้งานมีความทันสมัย และสามารถผลิตได้ง่ายในรูปแบบงานเชิงพาณิชย์ โดยผู้วิจัยเลือกใช้
รูปทรง รูปทรงเรขาคณิต (Geometric form) ได้แก่ รูปทรงท่ีมีลักษณะเป็นแบบเรขาคณิต เช่น รูป
กลม รูปสามเหล่ียม ส่ีเหล่ียม ฯลฯ ในธรรมชาติผลึกของสสารต่าง ๆ จะมีรูปทรงแบบเรขาคณิต 
รูปทรงเหล่านี้เป็นรูปทรงท่ีให้โครงสร้าง หรือเป็นพื้นฐานของรูปทรงอื่น ๆ ทุกประเภท (วัฒนะ จูฑะ
วิภาต, 2545 : 82-84) ซึ่งสอดคล้องกับเทรนด์อัญมณีและเครื่องประดับโลกแห่งปี 2022 (สถาบันวิจัย
และพัฒนาอัญมณีและเครื่องประดับแห่งชาติ องค์การมหาชน, 2565) ใน  

1. เทรนด์ OPTIMINIMAL เป็นการผสมผสานและจับคู่ของการออกแบบท่ีเรียบง่ายด้วยการ 
นำวัสดุทางเลือกต่างๆ มาใช้ในการออกแบบเครื่องประดับมากขึ้น ใช้รูปทรงและลายเส้นท่ีจำเป็น ให้ดู
ทันสมัยแต่มีผลต่อความรู้สึก สไตล์ท่ีเน้นความเรียบง่ายแต่หรูหราทำให้เกิดความสมดุล แสดงถึง 
Newness and Nowness เพื่อให้เหมาะกับไลฟ์สไตล์ท่ีเปล่ียนไป เครื่องประดับท่ีเน้นรูปแบบให้ดู
คลาสสิก เรียบหรู มีเอกลักษณ์เฉพาะ ผสมผสานกับความเป็นสมัยใหม่ด้วยการประดับด้วยเพชร 
ส่วนตัวเรือนใช้วัสดุทางเลือก มีความแปลกใหม่ให้ความรู้สึก ไม่มากเกินไปแต่ก็ไม่น้อยเกินไป  

2. เทรนด์ THE RETRO FUTURISTIC DECO การออกแบบท่ีผสมผสานศิลปะอาร์ตเดคโค 
ศิลปะแบบคิวบิส (Cubism) และศิลปะร่วมสมัยเข้าไว้ด้วยกัน ใช้รูปทรงเลขาคณิต เน้นดีไซน์ท่ีความ
เรียบง่ายแต่ซับซ้อนสง่างาม ใช้เทรนด์การออกแบบในอดีตหรือกระแสนิยมด่ังเดิม นำมาตีความใหม่ท่ี
ผสมผสานด้วยความทันสมัย 
 
 4.2.4 ประเภทงานเคร่ืองประดับ วัสดุและเทคนิคการผลิต 
 ประเภทงานเครื่องประดับท่ีใช้ เลือกเป็นเครื่องประดับท่ีมีขนาดใหญ่ สามารถนำเสนอ
ลวดลายการทอได้ 3 ชนิด คือ ต่างห ูจ้ีคล้องสร้อยคอ และสร้อยหรือกำไลข้อมือ  
 วัสดุท่ีใช้ในการผลิตตัวเรือน ใช้เป็นโลหะทองเหลืองซึ่งเป็นชนิดเดียวกันกับเส้นลวดท่ีใช้ใน
การทอ มีการใช้เทคนิคการชุบสีขาวท่ีตัวเรือนให้เกิดเป็นความแตกต่างเน้นให้เกิดจุดเด่นในผืนทอท่ี
เป็นสีทอง มีการตกแต่งตัวเรือนด้วยอัญมณี ซึ่งใช้เป็นอัญมณีสีขาว ท่ีให้ความรู้ สึกสะอาด เป็น
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ประกาย ไม่แข่งกับสีของแผ่นทอโลหะ ซึ่งอัญมณีสามารถปรับเปล่ียนสีหรือชนิดได้ตามความต้องการ
ของผู้ซื้อได้  
 เทคนิคการผลิต มีการผสมผสานระหว่างงานหัตถกรรมการทอโลหะ ร่วมกับงานอุตสาหกรรม
ในการผลิตตัวเรือนประกอบ ซึ่งจะสอดคล้องกับการผลิตงานเครื่องประดับในเชิงพาณิชย์ โดยการใช้
วิธีการสร้างตัวเรือนประกอบให้มีลักษณะขอบบากร่องสำหรับสอดประกอบแผ่นทอโลหะท่ีตัดตาม
รูปทรงของตัวเรือน ซึ่งตัวเรือนจะสร้างโดยการขึ้นต้นแบบ และผลิตแม่พิมพ์ให้สามารถเข้าสู่ระบบการ
ผลิตในอุตาหกรรมได้ 
 จากผลการวิเคราะห์ดังกล่าว ผู้วิจัยได้นำมาถ่ายทอดเป็นแนวความคิดได้ ดังภาพท่ี 4.7 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 4.7 ภาพแสดงแนวทางการออกแบบ (Mood board) 
 

จากแนวทางการออกแบบ ผู้วิจัยได้นำมาใช้ในการออกแบบร่าง จนได้เป็นแบบร่างสำหรับ
นำไปใช้ในการประเมินความพึงพอใจจำนวน 3 แบบ ดังภาพท่ี 4.8 ภาพท่ี 4.9 และ ภาพท่ี 4.10 ซึ่ง
ได้ประมาณราคาจากจากวัสดุท่ีใช้ในการทอโลหะ น้ำหนักของโลหะตัวเรือน รวมถึงการผลิตในระบบ
อุตสาหกรรมโดยการส่งภาพแบบร่างและสอบถามข้อมูลราคาต้นทุนจากผู้ผลิตเครื่องประดับ และ
นำมาคิดกำไรประมาณ 50 เปอร์เซ็นต์ ได้ราคาดังนี้ คือ ราคาต่างหูคู่ละ 500 บาท ราคาจ้ี (ไม่รวม
สร้อย) 500 บาท และราคาสร้อยข้อมือ 900 บาท และราคาต่อชุด (3 ช้ิน) อยู่ท่ี 1,800 บาท 
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ภาพที่ 4.8 แบบร่างชุดท่ี 1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 4.9 แบบร่างชุดท่ี 2 
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ภาพที่ 4.10 แบบร่างชุดท่ี 3 
 

ผู้วิจยัได้นำแบบร่าง ไปใช้ในเครื่องมือแบบประเมินความพึงพอใจการออกแบบเครื่องประดับ 
จากการประยุกต์ใช้เครื่องทอโลหะเพื่อเป็นแนวทางการพัฒนารูปแบบงานเครื่องประดับในเชิงพาณิชย์ 
โดยผู้บริโภค กลุ่มนักท่องเท่ียวจังหวัดจันทบุรี สุภาพสตรีวัยทำงานหรือวัยผู้ใหญ่ ซึ่งจากข้อมูลสถิติ
ด้านการท่องเท่ียว ปี 2564 (กระทรวง การท่องเท่ียวและกีฬา, 2565) มีจำนวนนักท่องเท่ียวผู้มาเยือน
จังหวัดจันทบุรี จำนวน 699,017 คน ผู้วิจัยได้ใช้ตารางการสุ่มตัวอย่างของยามาเน (Yamane, 1973) 
ขนาดของกลุ่มตัวอย่างท่ีระดับความเช่ือมั่น 95 % (Z=1.96) ขนาดของกลุ่มตัวอย่างในแต่ละความ
คลาดเคล่ือน 5% จากจำนวนประชากรเกิน 100,000 คน จะใช้กลุ่มตัวอย่างประชากร จำนวน 400 
คน ท้ังในรูปแบบออนไลน์และออฟไลน์ ตามความสะดวกของผู้ตอบแบบประเมิน  
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ภาพที่ 4.11 ตัวอย่างผู้ตอบแบบประเมิน 
 

เครื่องมือประเมินความพึงพอใจการออกแบบเครื่องประดับ จากการประยุกต์ใช้เครื่องทอ
โลหะเพื่อเป็นแนวทางการพัฒนารูปแบบงานเครื่องประดับในเชิงพาณิชย์ ได้ผลการวิเคราะห์ดังนี้ 
ตอนท่ี 1 ข้อมลูท่ัวไป 
 ผู้ตอบแบบประเมินความพึงพอใจ นักท่องเท่ียวจังหวัดจันทบุรี สุภาพสตรีวัยทำงานหรือวัย
ผู้ใหญ่ จำนวน 400 คน คิดเป็นร้อยละ 100 
 
ตารางที่ 4.2 แสดงผลข้อมูลอายุของผู้ตอบแบบประเมิน 

 
ช่วงอายุ จำนวน (คน) ร้อยละ 
20 ปี – 25 ปี 84 21 
26 ปี – 35 ปี 88 22 
36 ปี – 45 ปี 178 44.5 
46 ปี – 55 ปี 40 10 
55 ปีขึ้นไป 10 2.5 
รวม 400 100 

 
จากตารางที่ 4.2 ผู้ตอบแบบประเมินมีช่วงอายุมากท่ีสุด คือ 36 ปี – 45 ปี จำนวน 178 คน 

คิดเป็นร้อยละ 44.5 อันดับ 2 และ อันดับ 3 มีจำนวนใกล้เคียงกัน คือ 26 ปี – 35 ปี จำนวน 88 คน 
คิดเป็นร้อยละ22 และ 20 ปี – 25 ปี จำนวน 84 คน คิดเป็นร้อยละ 21 อันดับท่ี 4 ช่วงอายุ 46 ปี – 
55 ปี จำนวน 40 คน คิดเป็นร้อยละ 10 และน้อยท่ีสุด คือ อายุ 55 ปีขึ้นไป จำนวน 10 คน คิดเป็น
ร้อยละ 2.5 
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ตารางที่ 4.3 แสดงผลข้อมูลระดับการศึกษาของผู้ตอบแบบประเมิน 

 
ระดับการศึกษา จำนวน (คน) ร้อยละ 
ประถมศึกษา 0 0 
มัธยมศึกษาตอนต้น 4 1 
มัธยมศึกษาตอนปลาย,ปวช. 19 4.75 
อนุปริญญา, ปวส. 26 6.5 
ปริญญาตรี 285 71.25 
ปริญญาโท 63 15.75 
ปริญญาเอก 3 0.75 
รวม 400 100 

 
 จากตารางที่ 4.3 ผู้ตอบแบบประเมินมีระดับการศึกษามากท่ีสุด คือ ระดับปริญญาตรี 
จำนวน 285 คน คิดเป็นร้อยละ 71.25 อันดับท่ี 2 ระดับปริญญาโท จำนวน 63 คน คิดเป็นร้อยละ
15.75 อันดับท่ี 3 ระดับอนุปริญญา, ปวส. จำนวน 26 คน คิดเป็นร้อยละ 6.5 อันดับท่ี 4 ระดับ
มัธยมศึกษาตอนปลาย,ปวช.จำนวน 26 คน คิดเป็นร้อยละ 6.5 อันดับท่ี 5 ระดับมัธยมศึกษาตอนต้น 
จำนวน 4 คน คิดเป็นร้อยละ 1 อันดับท่ี 5 ระดับปริญญาเอก จำนวน 3 คน คิดเป็นร้อยละ 0.75 
 
ตารางที่ 4.4 แสดงผลข้อมูลอาชีพของผู้ตอบแบบประเมิน 

 
อาชีพ จำนวน (คน) ร้อยละ 
นักศึกษา 31 7.75 
ข้าราชการ 53 13.25 
พนักงานของรัฐ รัฐวิสาหกิจ 71 17.75 
ธุรกิจส่วนตัว 88 22 
ลูกจ้าง/พนักงานบริษัท 139 34.75 
เกษตรกร 15 3.75 
อื่นๆ 
- แม่บ้าน 
- นักออกแบบเครื่องประดับ 

 
1 
2 

 
0.25 
0.5 

รวม 400 100 
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 จากตารางที่  4.4 ผู้ตอบแบบประเมินมีอาชีพมากท่ีสุด คือ ลูกจ้าง/พนักงานบริษัท
จำนวน 139 คน คิดเป็นร้อยละ 34.75 อันดับท่ี 2 ธุรกิจส่วนตัว จำนวน 88 คน คิดเป็นร้อยละ 22 
อันดับท่ี 3 พนักงานของรัฐ รัฐวิสาหกิจ จำนวน 71 คน คิดเป็นร้อยละ 17.75 อันดับท่ี 4 ระดับ
ข้าราชการ จำนวน 53 คน คิดเป็นร้อยละ 13.25 อันดับท่ี 5 นักศึกษา จำนวน 31 คน คิดเป็นร้อยละ
7.75 อันดับท่ี 5 เกษตรกร จำนวน 15 คน คิดเป็นร้อยละ 3.75 และอาชีพอื่นๆ ได้แก่ แม่บ้าน 
จำนวน 1 คน คิดเป็นร้อยละ 0.25 และนักออกแบบเครื่องประดับ จำนวน 2 คน คิดเป็นร้อยละ 0.5 
 

ตอนท่ี 2 ความพึงพอใจการออกแบบเครื่องประดับ จากการประยุกต์ใช้เครื่องทอโลหะเพื่อเป็นแนว
ทางการพัฒนารูปแบบงานเครื่องประดับในเชิงพาณิชย์  
โดยการให้ผู้ตอบแบบประเมิน แสดงความเห็นจากระดับความพึงพอใจ 5 ระดับ คือ 5 = พึงพอใจ
มากท่ีสุด 4 = พึงพอใจมาก 3 = พึงพอใจปานกลาง 2 = พึงพอใจน้อย 1 = พึงพอใจน้อยท่ีสุด ได้ผล
การวิเคราะห์ดังนี้ 
 
ตารางที่ 4.5 แสดงผลการประเมินแบบร่าง  

 
เกณฑ์การประเมิน แบบร่าง

ชุดที ่1  
แบบร่าง
ชุดท่ี 2 

แบบร่าง
ชุดที่ 3 

1. รูปแบบงานเครื่องประดับมีความสวยงาม มีการจัดวางท่ีลงตัว 4.30 4.28 4.16 
2. ความสร้างสรรค์ในการออกแบบเครื่องประดับ 4.32 4.30 4.22 
3. รูปแบบงานเครื่องประดับมีความเหมาะสมกับวัสดุ 4.30 4.31 4.22 
4. รูปแบบเครื่องประดับสามารถนำไปใช้ได้ในชีวิตประจำวัน 4.20 4.21 4.15 
5. รูปแบบเครื่องประดับมีราคาท่ีเหมาะสมกับผู้บริโภค ได้แก่ 
สุภาพสตรีวัยทำงาน/วัยผู้ใหญ่ 

4.21 4.25 4.22 

6. รูปแบบเรียบง่ายไม่รุงรังเกะกะ ไม่เกาะเกี่ยวเส้ือผ้า ใช้สบาย
ไม่เป็นอันตรายต่อผู้ใช้ 

4.26 4.14 4.24 

7. ภาพรวมของรูปแบบงานเครื่องประดับในการตัดสินใจซื้อ 4.20 4.22 4.15 

รวม (เฉลี่ย) 4.26 4.24 4.19 
ค่าเฉลี่ยร้อยละ 85.2 84.8 83.8 
 

จากตารางที่ 4.5 วิเคราะห์ผลการประเมินความพึงพอใจ ได้ดังนี้ แบบร่างท้ัง 3 ชุด ได้
คะแนนความพึงพอใจ อยู่ในระดับความพึงพอใจมาก ซึ่งผลการประเมินอันดับท่ี 1 ได้แก่ แบบร่างชุด
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ท่ี 1 มีค่าคะแนน 4.26 คิดเป็นร้อยละ 85.2 อยู่ในระดับพึงพอใจมาก อันดับท่ี 2 ได้แก่ แบบร่างท่ี 2 
มีค่าคะแนน 4.24 คิดเป็นร้อยละ 84.8 และอันดับท่ี 3 มีค่าคะแนน 4.19 คิดเป็นร้อยละ 83.8  

จากผลการประเมินดังกล่าวผู้วิจัยจึงคัดเลือกแบบร่างชุดท่ี 1 ท่ีมีคะแนนสูงท่ีสุดมาทำการ
ผลิตต้นแบบเครื่องประดับ และนอกจากผลคะแนนจากการประเมิน ยังมีข้อเสนอแนะต่อแบบร่างท้ัง 
3 แบบร่าง เพื่อท่ีจะนำไปพัฒนาในการผลิตต้นแบบ หรือนำไปพัฒนารูปแบบงานในโอกาสต่อไป ดังนี้ 
 

ข้อเสนอแนะแบบร่างชุดท่ี 1  
1. แบบของกำไลมีความสวยงาม 
2. ต่างหูและจ้ีมีขนาดท่ีค่อนข้างใหญ่สำหรับการใส่ในชีวิตประจำวัน 
3. ต้องการให้เสริมวัสดุอื่น ๆ แทรกในเส้นสาย จะได้ดูมีสีสันขึ้น 
4. ขนาดของตัวประดับสร้อยอาจทำให้มีปัญหาด้านการเคล่ือนไหว ขนาดอาจดูเด่นเกินไปเมื่อ 

ต้ังใจเลือกสวมใส่เพื่อเพิ่มความสวยงามในการแต่งกาย 
5. ในความเรียบง่าย อาจจะต้องเสริมความหรูหราเสริมเข้าไป เช่น ประกับด้วยเพชรหรือพลอย 

เม็ดเล็ก ๆ จะทำให้สินค้าดูดีมีความน่าซื้อมากขึ้น หรืออาจจะกลายเป็นเครื่องประดับสะสม ตามเซ็ต 
ท่ีกำหนดไว้ 

6. ขนาดค่อนข้างใหญ่ไป หากในเชิงของการผลิตสามารถทำได้ ลดขนาด (จ้ี) ลง กว้าง 45 mm. 
7. รูปแบบเรยีบ สวยงาม ราคาจับต้องได้ หรืออาจจะราคาถูกเกินไป 

 

ข้อเสนอแนะแบบร่างชุดท่ี 2 
1. ต่างหูสวย จ้ีสวย แต่กำไรใหญ่ไป ทำให้ดูเทอะทะ 
2. สวยงามถ้าเลือกใส่เป็นบางช้ิน ถ้าใส่ครบเซ็ตจะดูเยอะไป เหล่ียมมุมเยอะ 
3. สวยงามร่วมสมัย 
4. การจัดวางสวยงาม ลดขนาดลงประมาณ 10 mm. ช่วยให้นำไปใช้ในชีวิตประจำวันได้ง่ายข้ึน 
5. ขนาดเครื่องประดับ ควรมีขนาดเล็กใหญ่สลับในบางชุด เพื่อตอบสนองกับผู้บริโภคบางกลุ่ม 

 

ข้อเสนอแนะแบบร่างชุดท่ี 3 
1. จ้ีสวยอย่างเดียว 
2. ดูน่าสนใจน้อยกว่าแบบร่างชุดท่ี 1 และชุดท่ี 2 
3. เรียบเกินไป 
4. อยากใหม้ีขนาดเล็กลงอีก 
5. มีความ Modern 
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จากผลการประเมินแบบร่างจากผู้บริโภค ผู้วิจัยได้นำผลการประเมินเพื่อคัดเลือกอันดับท่ีมาก
ท่ีสุดมาใช้ในการผลิตต้นแบบเครื่องประดับจำนวน 1 ชุด โดยนำเทคโนโลยีการผลิตเครื่องประดับใน
ระบบอุตสาหกรรมมาใช้ในการผลิตตัวเรือนเครื่องประดับ ซึ่งเป็นการผสมผสานงานหัตถกรรมและ
งานอุตสาหกรรม สามารถผลิตได้ในจำนวนท่ีมากขึ้น ซึ่งจะเป็นแนวทางในการพัฒนาเครื่องประดับใน
เชิงพาณิชย์ โดยมกีระบวนการการผลิต ดังนี้ 

 

การทอทองเหลือง โดยเส้นยืน ใช้โลหะเส้นกลม ขนาด 0.7 มิลลิเมตร เส้นพุ่ง ใช้โลหะเส้นแบน ขนาด 
1.2 มิลลิเมตร สลับกับโลหะเส้นกลมขนาด 0.7 มิลลิเมตร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
ภาพที่ 4.12 แผ่นทอทองเหลือง 
 

หลังจากการทอทองเหลืองแล้ว นำแผ่นทอท่ีได้มาทำการเช่ือมด้วยน้ำประสานโลหะ เป่าไฟ 
เพื่อให้สามารถตัดตามรูปแบบตัวเรือนได้โดยท่ีเส้นโลหะไม่หลุดออกจากกัน ดังภาพท่ี 4.13 
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ภาพที่ 4.13 การเช่ือมแผ่นทอทองเหลือง 

 
การผลิตตัวเรือนเคร่ืองประดับ 

 สร้างต้นแบบตัวเรือนเครื่องประดับด้วยโปรแกรมคอมพิวเตอร์ ดังภาพท่ี 4.14 และปริ้น
ต้นแบบตัวเรือนเรซิ่น ด้วยเครื่องปริ้น 3 มิติ ดังภาพท่ี 4.15 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.14 สร้างต้นแบบตัวเรือนเครื่องประดับด้วยโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 
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ภาพที่ 4.15 ต้นแบบตัวเรือนเรซิ่น 
 

นำต้นแบบเรซิ่นไป ผลิตเป็นแม่พิมพ์ซิลิโคน ซึ่งสามารถนำไปใช้ในกระบวนการฉีดเทียนและ
นำไปหล่อโลหะได้จำนวนมาก ดังภาพท่ี 4.16 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 4.16 แม่พิมพ์ซิลิโคนและตัวเรือนทองเหลือง 
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การประกอบตัวเรือน 
 เมื่อได้ตัวเรือนเครื่องประดับจากการหล่อโลหะแล้ว นำแผ่นทอทองเหลืองมาตัดขนาดและ
รูปแบบช้ินส่วนตัวเรือนเครื่องประดับ ดังภาพท่ี 4.17  ประกอบช้ินส่วน ดังภาพท่ี 4.18 และ ภาพท่ี 
4.19 ข้ันขัดแต่ง ฝังอัญมณีและนำไปชุบสีโลหะ เป็นงานต้นแบบเครื่องประดับ ดังภาพท่ี 4.20  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 4.17 การนำแผ่นทอทองเหลืองวัดขนาดและรูปแบบช้ินส่วนตัวเรือนเครื่องประดับ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 4.18 การประกอบแผ่นทอทองเหลืองกบัตัวเรือนเครื่องประดับ 
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ภาพที่ 4.19 การประกอบตัวเรือนเครื่องประดับ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 4.20 งานต้นแบบเครื่องประดับ 
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4.2.5 วิเคราะห์ผลการประมาณราคาต้นทุนงานเคร่ืองประดับ  จากต้นแบบงาน
เครื่องประดับท่ีได้ มีน้ำหนักตัวเรือน คือ ต่างหู 2 ข้าง มีน้ำหนัก 14 กรัม จ้ี 1 ช้ิน มีน้ำหนัก 14 กรัม 
และสร้อยข้อมือ 1 เส้น มีน้ำหนักรวม 37 กรัม สามารถนำมาคำนวณต้นทุนในการผลิต ดังนี้ 

งานขึ้นต้นแบบ 3 มิติ ได้มีการใช้วิธีการประกอบช้ินส่วนเพื่อให้สะดวกต่อการประกอบแผ่น
ทอ ทำให้มีช้ินส่วนของม่พิมพ์ท่ีถูกแยกไปหลายช้ิน แต่เนื่องจากรูปแบบงานมีการให้ขนาดของต่างหู
และสร้อยข้อมือเป็นส่วนประกอบเดียวกัน ทำให้สามารถใช้แม่พิมพ์ร่วมกันได้ จึงมีราคาต้นแบบรวม
กับแม่พิมพ์ซิลิโคน ประมาณ 3,000 บาท ซึ่งหากผลิตเพียง 1 ชุดจะทำให้มีราคาต้นทุนท่ีสูง แต่หาก
นำไปใช้ในการผลิตเชิงพาณิชย์ จะมีความคุ้มทุนตามจำนวนการผลิต เช่น ผลิต 100 ชุด จะตกต้นทุน
ของต้นแบบ ชุดละ 30 บาท เป็นต้น 

ส่วนของโลหะจะมีราคาตามชนิดของราคาโลหะปัจจุบัน จากงานตัวอย่างใช้โลหะทองเหลือง
ท่ีมีราคาไม่สูงมากนัก ตกเฉล่ียต่อกรัมละ 1 บาท ซึ่งต้องรวมราคากระบวนการผลิต การหล่อโลหะ ขัด
แต่ง ฝังอัญมณี ท่ีมีราคาค่าแรงไม่สูงนัก รวมราคาเฉล่ียในส่วนของกระบวนการผลิตต่อช้ินประมาณ 
ช้ินละ 30 บาท แบ่งเป็น ต่างหู 2 ช้ิน จ้ี 1 ช้ิน และสร้อยข้อมือ 4 ช้ิน แต่จะมีกระบวนการชุบโลหะท่ี
มีต้นทุนค่อนข้างมาก ตามชนิดของโลหะท่ีชุบผิว เช่น การชุบ ด้วยนิเกลหรือเงิน จะราคาต่ำกว่าการ
ชุบด้วย ทองขาวหรือโรเดียม เป็นต้น จากแบบมีการใช้เทคนิคการชุบ 2 สี จึงมีต้นทุนการผลิตท่ี
เพิ่มขึ้น ในการชุบโลหะท้ังหมดมีราคาประมาณ 750 บาท  

จากผลการวิเคราะห์ต้นทุนดังกล่าว สามารถนำมาคำนวณเป็นช้ินงาน โดยคิดจากการผลิต
จำนวน 100 ชุด ดังนี้ (ราคาดังกล่าวเป็นการประมาณราคา ณ ปัจจุบัน) 

1. ต่างหู 2 ข้าง น้ำหนัก 14 กรัม x ทองเหลืองกรัมละ 1 บาท  =  14 บาท  
ต้นแบบแม่พิมพ์      = 30 บาท  
กระบวนการผลิต 30 บาท x 2 ช้ิน   =  60 บาท 
ชุบโลหะ       = 200 บาท 
CZ ขนาด 5 mm. (15 บาทx 2 เม็ด)  = 30 บาท 
    รวม  = 334 บาท 

2. จ้ี 1 ช้ิน น้ำหนัก 15 กรัม x ทองเหลืองกรัมละ 1 บาท   =  15 บาท  
ต้นแบบแม่พิมพ์      = 30 บาท  
กระบวนการผลิต 30 บาท   =  60 บาท 
ชุบโลหะ       = 150 บาท 
CZ ขนาด 2.5 mm. (8 บาทx 3 เม็ด)  = 24 บาท 
    รวม  = 279 บาท 
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3. สร้อยข้อมือ น้ำหนัก 37 กรัม x ทองเหลืองกรัมละ 1 บาท  =  37 บาท  
ต้นแบบแม่พิมพ์      = 30 บาท  
กระบวนการผลิต 30 บาท x 4 ช้ิน   =  120 บาท 
ชุบโลหะ       = 400 บาท 
    รวม  = 587 บาท 
ราคารวมทั้งชุดประมาณ     1,200 บาท 


