
 

 

บทที่ 2 

แนวคดิ ทฤษฎีและงานวจิัยที่เก่ียวของ 

 

ในการวิจัยครั้งน้ี ผูวิจัยไดศึกษาเอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของและไดนาํเสนอตามหัวขอตอไปน้ี 

1. ชุมชนบานน้ําเชี่ยว 

2. การบดยอยและการลดขนาดวัสดุ  

3. งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

 

1. ชมุชนบานนํ้าเช่ียว 
ชุมชนบานน้ําเชี่ยวต้ังอยูท่ี ตําบลน้ําเชี่ยว อําเภอแหลมงอบ จังหวัดตราด  บานน้ําเชี่ยวมีพ้ืนท่ี

สวนใหญอยูติดทะเล มีปาชายเลนที่มีความอุดมสมบูรณอยูเปนจํานวนมาก มีคลองขนาดใหญไหลผาน 
ซึ่งคลองนี้มีตนกําเนิด อยูท่ีเขาวังปลา อยูระหวางอําเภอแหลมงอบและอําเภอเมืองตราด เดิมที

ประชากรของตําบลนํ้าเช่ียว เปนคนไทยนับถือศาสนาพุทธ ตอมามีพอคาชาวจีนลองเรือสําเภามา

คาขายสินคาที่ทาเรือบานน้ําเชี่ยว และไดต้ังรกรากอยู ท่ีน่ี ทําใหชาวน้ําเชี่ยวสวนหนึ่งเปนคนไทย  
เช้ือสายจีน และในสมัยรัชกาลท่ี 3 ไดมีชาวมุสลิมซึ่งเรียกตัวเองวา “แขกจาม หรือ จําปา” อพยพหนี

สงครามมาจากประเทศเขมร มาต้ังถ่ินฐานอยูท่ีริมคลองน้ําเช่ียว และมีจํานวนมากข้ึนเร่ือย ๆ โดย 

ชาวพุทธและมุสลิมสามารถแตงงานขามศาสนาได ซ่ึงพ่ีนองทั้งสองศาสนาอาศยัอยูรวมกันในตําบลน้ํา
เชี่ยวอยางสันติสุขดวยความสัมพันธอันดตีลอดมา ท่ีมาของชื่อชมุชน “น้ําเช่ียว” มาจากพื้นที่สวนใหญ  

อยูติดทะเล มีปาชายเลนท่ีมีความอุดมสมบูรณอยูเปนจํานวนมาก มีคลองขนาดใหญไหลผาน ซึ่ง 

คลองนี้มีตนกําเนินอยูที่ เขาวังปลา อยูระหวางอําเภอแหลมงอบและอําเภอเมืองตราด เมื่อถึง 
ฤดูนํ้าหลาก น้ําในคลองจะไหลเชี่ยวมาก ชาวบานจึงเรียกวา “คลองน้ําเชี่ยว” ไหลผานกลางหมูบาน 

น้ําเชี่ยวลงสูทะเลอาวไทยทางใตที่บานปากคลอง ตําบลหนองโสน อําเภอเมืองตราด ซึ่งชาวบานใชเปน

แหลงประมง พ้ืนบานและใชเปนเสนทางออกทะเลเพื่อทําการประมงจนถึงปจจุบันชาวตําบลน้ําเชี่ยว
สวนใหญประกอบอาชีพ ประมง ทําสวนยางพารา สวนผลไม และคาขาย (กระทรวงการทองเท่ียวและ

กีฬาของประเทศไทย, 2564) 

คุณรสริน วิรัญโท (รสริน วิรัญโท, 2565, กันยายน 29) ประธานวิสาหกิจชุมชนทองเท่ียว  
บานน้ําเชี่ยว จังหวัดตราด ไดเพิ่มกิจกรรมสาธิตการทาํเคร่ืองประดับจากเปลือกหอยแมลงภู ที่มีชื่อ
กิจกรรมวา "หอยคราฟต" ซ่ึงเปนการพัฒนาผลิตภัณฑของชุมชนจากเปลือกหอยเหลือท้ิง ผลงานวิจัย

ของผูชวยศาสตราจารยภัทรา ศรีสุโข และคณะฯ ท่ีไดงบประมาณจากกองทุนวิจัย มหาวิทยาลัยราช
ภัฏรําไพพรรณ ีประจําปงบประมาณ 2565 โดยกจิกรรมนี้ไดผลตอบรบัเปนอยางดีจากนักทองเท่ียว  

กระบวนการทําดินปนจากเปลือกหอยของชุมชน มีสวนผสมหลักในการทําดิน ประกอบไดดวย 

แปงขาวเหนียว กาวลาแท็กซ เบบี้ออยล สารกันบูด และเปลือกหอยบดละเอียดโดยเปลือกหอยที่
นํามาใชตองนําเปลือกหอยแมลงภูไปทําความสะอาดลางน้ําสะอาด และแชไฮโดรเจนเปอรออกไซต

ความเขมขน 50% เพื่อฟอกสีเปลือกหอยและเอาเนื้อเย่ือตาง ๆ ออกใหหมดทิ้งไว 2 อาทิตย หรือ 

สีเปลือกหอยแมลงภูเปนสีขาวท้ังหมด จากนั้นนําเปลือกหอยแมลงภูมาบดกับครกใหละเอียด และ 
นําไปรอนผานกระชอนตาละเอียดจนมีลักษณะคลายผงแปงจึงนํามาใชทําเปนดินปน เม่ือไดสวนผสม
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ครบแลวเตรียมสวนผสมชั่งตามสตูรลงไปผสมใหเขากันนําพลาสติกหออาหารมาคุลมไมไดอากาศเขา 

ท้ิงไว 1 คืนจากนั้นจึงนําไปใชได โดยปริมาณเปลือกหอยท่ีวิสาหกิจชุมชนและกระบวนการในการบด
เปลือกหอยใชในการผลิตตอคร้ัง 1 สูตร คือ 100 กรัม  ใชเปลือกหอยแมลงภูบดประมาณ 30-40  กรัม 

จํานวนในการผลิตไมแนนอนแลวแตนักทองเท่ียวที่มา และการออกบูทจําหนาย ราคาขายผลิตภัณฑ
หรือกิจกรรมหอยคราฟต คิดเปนราคาขายผลิตภัณฑเมื่อสําเร็จเคร่ืองประดบั ตางหู ก๊ิบติดผม ราคา
ขายประมาณ 59- 69 บาท ตนทุนประมาณ 20-30 บาท ถาเปนกิจกรรมการทาํเคร่ืองประดับกิ๊บติดผม

ในแพ็คเกจทองเท่ียวคิดราคาคนละ 50 บาท ตนทนุประมาณ 20 บาทตอคน 

 

2. การบดยอยและการลดขนาดวสัดุ  
การลดขนาดโดยวิธีทางกล (ศักดิ์ชยั อาษาวัง, 2561 : 13-61) เปนการทาํใหวสัดุที่เปนของแข็ง

มีอนุภาคลดลง โดยคุณสมบัติทางเคมีไมเปลี่ยนแปลง ซึ่งใชกันแพรหลายในอุตสาหกรรมซี เมนต  
เหมืองแร ปุย เซรามคิ และอาหาร การลดขนาดใน อุตสาหกรรมอาหารนั้นมีวัตถุประสงคโดยทั่วไปคือ 

ชวยใหไดขนาดของอาหารตามวัตถุประสงคการใชงาน เชน การบดเคร่ืองเทศ การบดนํ้าตาลเปนตน 

ชวยเพิ่มพื้นท่ีผิวของวัสดุซึ่งเปนประโยชนในการดําเนินการตอไป เชน การอบแหงเนื่องจากทําให
อบแหงวัสดุไดเร็วข้ึน ชวยใหสามารถสกัดแยกสวนหรือสารท่ีตองการไดดีข้ึนใน กระบวนการสกัด

สาระสําคัญ ชวยเพิ่มความสะดวกในการขนถาย ชวยใหอาหารถูกยอยไดงายขึ้น วิธีการลดขนาดอาจ

จําแนกตามลักษณะผลิตผลภายหลังการลดขนาดไดดังนี ้
วิธีการตัด การสับ และการหั่นเปนช้ินบาง เชนการห่ันผลไมเ พ่ือบรรจุกระปอง การตัดผัก 

ผลไมเปนลูกเตา การสับเน้ือสัตวเปนตน  

วิธีการบดจนเปนแปงหรือเพท (Paste) เชนการบดเคร่ืองเทศ การบดแปงเปนตน  
วิ ธีการอิมัลซิฟเคชั่นและโฮโมจิไนเซชั่น เปนการลดขนาดท่ีไมเขากันของของเหลว เชน 

เม็ดไขมันในนํ้า การทําไอศกรีม ครีม และเนยเปนตน  

หลักการทํางานของเคร่ืองลดขนาดวัสดุอาจจําแนกตามลักษณะของแรงกระทําไดเปน 4 แบบ 
คือการ บบีอัด การกระแทก การขัดส ีและการตัด ซึ่งอาจใชหลักการเดียวหรือหลายหลักการรวมกันใน

เวลาเดียวกันก็ ได จากหลักการทํางานทั้งสี่แบบมีการออกแบบกลไกการทํางานหลากหลายแบบ  
จึงอาจจําแนกประเภทของ เคร่ืองลดขนาดวัสดุตามลักษณะกลไกการทํางานไดดังนี้  

เคร่ืองบดวัสดุแบบลูกกล้ิง (Roller mill) โดยลูกกลิ้งอาจมีผิวเรียบ หรือเปนรอง จํานวน  

สองตวัข้ึนไปหมนุทิศทางตรงขามกันและออกแรงกดหรือบีบจนวัสดุแตก การปรับความเร็วของลูกกล้ิง

ท่ีตางกัน ทําใหเกิดแรงเฉือนรวมดวน ขนาดของผลผลติข้ึนอยูกบัระยะหางระหวางลูกกลิ้ง ดังภาพท่ี 
2.1  
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ภาพที่ 2.1 เคร่ืองบดวัสดุแบบลกูกลิ้ง (Roller mill) 

ที่มา : (ศักดิ์ชยั อาษาวัง, 2561: 17) 
 

เคร่ืองบดวัสดุแบบชุดใบตีหมุน (Hammer Mill): ซี่บดหรือซ่ีตีหมุนตีวัสดุในหองบดที่มีผนัง

บางสวนหรือท้ังหมดเปนตะแกรง วัสดุถูกลดขนาดโดยแรงจากการฟาดตีและการขัดสีจนมขีนาดเล็ก 
พอที่จะลอดหรือรวงผานรูตะแกรงออกนอกหองบด ซ่ีอาจมีทั้งแบบยึดแนน และแบบเหวี่ยงตัวได 

เพื่อลดการ เสียหายจากการท่ีวัสดุที่มีความแข็งปนเขาไปในหองบด ขนาดของผลิตผลขึ้นอยูกับขนาดรู

ตะแกรง ดังภาพที่ 2.2  
 

 
 

ภาพที่ 2.2 เคร่ืองบดวัสดุแบบชดุใบตีหมุน (Hammer Mill) 

ที่มา : (ศักดิ์ชัย อาษาวัง, 2561 : 17) 
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เครื่องบดวัสดุแบบจาน (Disc Mill): โดยท่ัวไปจานบดสองจานท่ีติดต้ังหางกันเล็กนอยและ 

หมุนดวยความเร็วตางกัน หรืออาจมีเพียงหนึ่งจานแตอาศัยผนังหองบดแทนอีกจานหน่ึง วัสดุท่ีอยู
ระหวางจานบดท้ังสองจะถูกลดขนาดโดยการเฉือน และการขดัสีระหวางวัสดุกับผิวของจานจนมีขนาด

เล็กพอท่ีจะรวงผานรู ตะแกรง ซ่ึงติดต้ังอยูรอบแผนจานบด ขนาดของผลิตผลจะข้ึนกับระยะหาง

ระหวางจานบดและขนาดของรู ตะแกรง ดังภาพที่ 2.3  
 

 
 

ภาพที่ 2.3 เคร่ืองบดวัสดุแบบจาน (Disc Mill) 

ที่มา : (ศกัดิ์ชัย อาษาวัง, 2561 : 17) 

 
เคร่ืองบดวัสดุแบบซี่ (Pin Mill): โดยท่ัวไปประกอบดวยจานบดสองจานหรือหน่ึงจาน เชนกัน 

แตมีเล็ก ๆ บนผิวหนาของจานบด ซึ่งอาจเปนซี่กลม ซ่ีเหลี่ยม และซี่มีคมคลายใบมีด วัสดุที่อยูระหวาง 

จานบดจะถูกบดโดยแรงกระแทกของซ่ี จนมีขนาดเล็กพอที่จะลอดผานรูตะแกรงได ขนาดของผลผลิต
ขึ้นกับ ขนาดของรูตะแกรง ดังภาพท่ี 2.4  

 

 
 

ภาพที่ 2.4 เคร่ืองบดวสัดุแบบซ่ี (Pin Mill) 
ที่มา : (ศักดิ์ชัย อาษาวัง, 2561 : 17) 
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เคร่ืองบดแบบเกลียวอัด (Cutting Mill) โดยท่ัวไปประกอบดวยเกลียวลําเลียงใบมีดตัด และ

แผนหนาแวนหรือตะแกรงบด วัสดุจะถูกดันโดยเกลียวลําเลียงใหไปท่ีชองทางออกท่ีมีใบมีดหมุนตัดให
วัสดุมีขนาดเล็กลงจนลอดผานรูตะแกรงได ขนาดของผลติผลข้ึนอยูกับขนาดของรูตะแกรง มักใชบด

วัสดท่ีุออนนุม มีความชื้นสูง เชนเนื้อ ผัก เปนตน ดังภาพที่ 2.5  

 

 
 

ภาพที่ 2.5 เคร่ืองบดแบบเกลียวอัด (Cutting Mill) 
ที่มา : (ศกัดิ์ชัย อาษาวัง, 2561 : 17) 

 

เคร่ืองบดวัสดุแบบบอลมิลล (Ball Mill) โดยทั่วไปประกอบดวยถังทรงกระบอกที่หมุน 
เคลื่อนที่รอบแกนในแนวนอน ภายในถังมีโลหะกลมเสนผาศูนยกลางราว 25-150 มม. เคลื่อนที่ตาม

การหมุน ของถังแลวตกลงมากระแทกวัสดุท่ีกล้ิงอยูดานลาง วัสดุถูกลดขนาดดวยแรงเฉือนและแรง

กระแทก ดังภาพที่ 2.6  
 

 
 

ภาพที่ 2.6 เคร่ืองบดวัสดุแบบบอลมลิล (Ball Mill) 
ที่มา : (ศกัดิ์ชัย อาษาวัง, 2561 : 17) 

 

เคร่ืองบดวัสดุแบบร็อดมิลล (Rod Mill) โดยท่ัวไปมีกลไกคลายเคร่ืองบดวัสดุแบบบอลมิลล 

แตใชแทงโลหะแทนโลหะกลม โดยแทงโลหะน้ีกระจายตลอดความยาวเคร่ือง ทําใหแกปญหาขอจํากัด
ที่เกิดกบัโลหะกลมได คอื ในกรณโีลหะกลมวัสดทุี่อยูระหวางชองวางของโลหะกลมจะไมถกูบด 



9 

 

เครื่อ งบดแบบไจราทอรี่  (Gyratory crushers)  หรือแบบเครื่องโม มีห ลักการทํางาน 

โดยกําหนดขนาดตามชองวางตามขนาดของวัสดุ และใชเคร่ืองบดกรวยแบบแกนหมุนแนวตั้งที่สามารถ
ปรับระยะใหเคลื่อนท่ีข้ึนลงไดสําหรับการบดหลัก และทําการบดอัดจากการปดของชองวางระหวาง

แกนหมุนแนวตั้ง กับสวนที่อยูคงท่ีที่ติดต้ังไวกับตัวเคร่ือง ซ่ึงจะทําใหวัตถุลดขนาดไดจากกลไกการบีบ

อัดและการขดัส ีดังภาพท่ี 2.7  
 

 
 

ภาพที่ 2.7 เคร่ืองบดแบบไจราทอร่ี 

ที่มา : (Magdi Abadir , n.d. : 45) 

 

3. งานวิจัยที่เก่ียวของ 
วรรณนิศา นุชคุม (วรรณนิศา, 2560 : 28-137) ไดสรางแบบจําลองสัดสวนรางกายและ

ขอบเขตการเอ้ือมถึงของผูสงูอายุที่มีอายุ 60 ปขึ้นไปท้ังชายและหญิงจํานวน 400 คน ในวยั 60-68 ป 
เปนชาย 180 คนและเปนหญิง 220 คน มีอายุ เฉลี่ย 68.9 ป ที่ความสูงเฉล่ียเพศชายอยูที่   

161.06 เซนติเมตร และเพศหญิงมีความสูงเฉลี่ยอยูท่ี 149.77 เซนติเมตร พบวา ความสามารถในการ

ออกแรงของผูหญิงมีคานอยกวาเพศชายคิดเปนรอยละ 64-71 ของความสามารถในการออกแรงของ
ผู สู ง อ า ยุ เ พศชา ย  อี กทั้ ง ผู สู ง อ า ยุ เพ ศช าย สามาร ถ เอื้ อ ม แล ะก ว าด แ ขน อ ยู บน ร ะย ะ  

58.5-73.6 เซนติเมตร สวนผูสูงอายเุพศหญิงมีคาระยะการเอ้ือมอยูระหวาง 52.6-70.5 เซนติเมตร  

โดยมีคาเฉลี่ยความยาวแขนทอนบน (ปุมหัวไหล-ขอศอก) อยูท่ี 29.53 เซนติเมตร และคาที่ตํ่าสุดอยูท่ี 
25.23 เซนติเมตร กับคาเฉลี่ยความยาวแขนทอนลาง (ปุมหัวศอก-ขอมือ) อยูท่ี 20.23 เซนตเิมตร และ

คาที่ตํ่าสุดอยูที่ 15.30 เซนติเมตร ในขณะที่ผูสูงอายุสวนใหญไมสามารถกวาดแขนไดเม่ือระนาบ 

การกวาดแขนสูงกวาระนาบหัวไหล  
จากงานวิจยัของ ศกัด์ิชัย อาษาวัง (ศักด์ิชัย, 2561 : 13-61) ไดวิจัยและพัฒนาเคร่ืองจักรบด

ยอยพืชผักและสมุนไพร ดังภาพที่ 2.8 ไดตนแบบเคร่ืองจักรท่ีใชมอเตอร 1 เฟส ขนาด 3 แรงมา 

ความเร็วรอบ 1,450 รอบตอนาที ระบบไฟฟา 220 v 50 / 60 Hz เปนตนกําลัง ชุดตีแยกเมล็ดเปน 
ใบตีแยกท่ีทําจากเหล็กแบน เจาะรูรอยบนเพลา 4 เพลา ๆ ละ 3 ใบและใบอุมลมเพลาละ 1 ใบ ท้ังสี่
เพลายดึกบัเพลาหลักดวยเหลก็แบนตัดเปนวงกลมวางเปนชวงจํานวน 3 แผน มีตะแกรงรูกลมลอมรอบ  

ชดุใบตีแยกในแนวตั้ง และมเีหล็กแผนดานนอกก้ันเปนชองรับเมลด็ที่ถูกตีลอดตะแกรงออกมา ดานลาง
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ของ ตะแกรงเปนชองรับเปลือก ผลทดสอบพรกิ 3 พันธุ พบวา เคร่ืองตนแบบทํางานไดดีที่ ความเร็ว 

ใบตีแยกเมล็ด 41.1 เมตร / วินาที อัตราการปอน 164 กิโลกรัม / ช่ัวโมง และขนาดรูตะแกรง  
11.2 มิลลิเมตร โดย มีเมล็ดที่หลุดจากเปลือกแลวอยูในชองเก็บเมล็ด มีคา 96.8 (%) 94.6 (%) และ 

97.6 (%)  

 

 
 

ภาพที่ 2.8 ตนแบบเคร่ืองจักรบดยอยพืชผกัและสมนุไพร  
ที่มา : (ศักดิ์ชัย อาษาวัง, 2561 : 38) 

 

ธนัท สุทธิมาลยและจักรกฤษ พอดี (ธนัท สุทธิมาลย และจักรกฤษ พอดี 2561 : 56-68) ได
ออกแบบและสรางเคร่ืองบดยอยไม ดงัภาพท่ี 2.9 โดยนําไม 2 ชนิด มาทําการทดสอบ ไดแกไมสักและ

ไมยคูาลิปตัส และไดมีการแบงแยกขนาดเสนผานศูนย คือ 20 , 30 และ 40 มิลลิเมตร ผลการทดสอบ
พบวา ไมยคูาลิปตสัมีคาแรงบิด Toeque (N.m) สูงกวาไมสักทุกชวงการทดสอบทาํใหเหน็ไดวาท่ีไมสัก
นั้นมี แรงบิดท่ีนอยกวา เนื่องมาจากอายุของไมทั้งสองชนิดตางกัน ในการออกแบบเคร่ืองบดยอยไมได

มีการ คํานวณการสงกําลังมอเตอรขนาด 2 hp เปนชุดสงกําลงัสามารถใหกําลังผลิตได 90 kg/hr และ

แปรผันไป ตามขนาดของหนาตัดไม อัตราการสิ้นเปลอืงทาํใหสามารถรูจดุคุมทนุของการสรางเคร่ืองบด
ยอยไม โดยท่ีจากการสืบคน ขอมูลพบวา ราคาไมยูคาลิปตัสแบบทอนมีรามคาเฉลี่ยอยูที่1.1 บาท/

กิโลกรัม และราคาไมยูคาลปิตัส แบบสบัอยูที่ 1.7 บาท/กโิลกรัม เครื่องบดยอยไมที่สรางขึ้นสามารถคืน

ทุนเม่ือทําการผลิตไมได 37,198 kg เพ่ือประหยัดงบประมาณ มีประสิทธิภาพ และความปลอดภัยใน
การใชงานอยางสูงสุด 
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ภาพที่ 2.9 เคร่ืองบดยอยไม  
ที่มา : (ธนัท สุทธมิาลย และจักรกฤษ พอดี, 2561 : 56) 

 

เกรียงศักดิ์ นักผูก และคนอ่ืน ๆ (เกรียงศักด์ิ นักผกู และคนอื่น ๆ 2564 : 221 - 223) ไดวิจัย
และพัฒนาเครื่องบดใบชาสําหรบัการแปรรูปชาฝร่ัง ดังภาพท่ี 2.10 ซ่ึงมีสวนประกอบท่ี สําคัญ คือ  
1) โครงสรางหลัก 2) ชุดตนกําลงัใช มอเตอรขนาด 1.5 กิโลวัตตความเร็วรอบ 1,450 รอบ/นาทีและ  

3) เคร่ืองบด ประกอบดวย เคร่ือง บดหยาบทําจากเคร่ืองบดเนื้อเบอร52 และเคร่ือง บดละเอียด 
ทําจากเคร่ืองบดเน้ือเบอร42 โดย เคร่ืองบดมสีวนประกอบ คือ ตัวโครงเคร่ืองบด เพลาเกลียวอดั ใบมดี

ตัด และหนาแปลน ในการ ทดสอบเคร่ืองตนแบบ ใบชาตองผานการผึ่งเพื่อ ลดความชื้นเปนเวลา 

18 ชม.ความชื้นลดลงเหลือ 71.49% แลวทําการนวดดวยเคร่ืองนวดทรง กระบอกเปนเวลา 20 นาที 
ในการทดลองใช เคร่ือง บด 2 กรรมวิธีคือ 1) เครื่องบดหยาบใชรูหนา แปลน 20 มม. และเคร่ือง

บดละเ อียดใช รูหน า  แปลนขนาด  8 มม. 2) เค ร่ือ งบดหยาบใช รูหน า  แปลน 20 มม . กับ 

เคร่ืองบดละเอียด ใชรูหนา แปลนขนาด 6 มม. จํานวนกรรมวิธีละ 10 ซ้ํา ๆ ละ 5 กก. และท้ังสอง
กรรมวิธเีพลาเกลียวอดัมี ความเร็วรอบ 301 รอบ/นาที พบวา เคร่ือง สามารถทาํงานไดอยางตอเน่ือง 

ไมสะดุดติดขัด ขณะทําการตัด และมีลักษณะการทํางานท่ีสอดรับ กันเปนอยางดีความสามารถ 

ของเคร่ืองในการบด ใบชาสําหรับแปรรูปชาฝร่ังสําหรับกรรมวิธีที่ 1 และ 2 คือ 91.22 กก./ชม. และ 
69.53 กก./ชม. ผลผลิตชาฝรั่งท่ีไดเปนผงเล็ก ๆ สม่ําเสมอดี สีชาออกน้ําตาลแดงเขม คุณภาพชาระดับ

เกรดดี  
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ภาพที่ 2.10 เครื่องบดใบชาสาํหรับการแปรรูปชาฝร่ัง 
ที่มา : (เกรียงศักดิ์ และคนอ่ืน ๆ . 2564 : 221 - 223) 


